Lazer mesafe sensoru
ToF

P1PY137

Siparis numarasi

LASER

e Analog cikis 0...10 V
o Biyiik 1sik noktasi

o Genis calisma araligi ve DS teknolojisi sayesinde
hassas algilama
o Karsilikli bir etkilesim s6z konusu degildir

o Sezgisel kullanim konsepti

Bu sensdrler, lazer sinifi 1 ile géonder-al sitresi élgimu
prensibine gore calisir. “Dinamik Hassasiyet” (DS)
teknolojisine sahip wintec, ¢cok zayif sinyallerde bile
simdiye kadar ulasilmamis bir sinyal alis hassasiyeti
saglar. BuyuUk 1sik noktall sirimler, zimbalanmis, delikli
veya diz olmayan vyizeyleri olan objeleri gulvenli
sekilde algilamak i¢in uygundur. wintec, érnegin ortam
1s131 veya Kirlilik gibi rahatsiz edici ortamlarda da son
derece guvenli calisir. Ayrica, kapsaml kosul izleme
fonksiyonlari proaktif bir bakim ve sorunsuz calisma
sagdlar.

Teknik Veriler

der wintec.

Calisma araligi

Olgtim araligi

Azami tekrarlanabilirlik
Dogrusallik sapmasi

Isik tara

Dalga boyu

Kullanim émri (Tu = 425 °C)
Lazer sinifi (EN 60825-1)
Misaade edilen maks. harici 1sik
Isik noktasi ¢capi

Besleme gerilimi

G tliketimi (Ub = 24 V)
Olgiim hizi

Olgtim hizi (maks.)
Sicaklik kaymasi
Sicaklik aralig

Analog ¢ikis

Ters kutup ve asiri yik korumali
Kisa devre korumali
Arayliz

Aktarim hizi

Koruma sinifi

FDA Accession Number

Ayar tlrd

Govde malzemesi
Optik kapak
Koruma sinifi
Baglanti tird

MTTFd (EN ISO 13849-1)

0...5000 mm
50...5000 mm
3 mm*

10 mm*

Lazer (kirmizi)
660 nm
100000 h

1

100000 Lux
Bkz. tablo 1

18...30 VDC
<40 mA

100 /s*

500 /s*

< 0,4 mm/K
-40...50 °C
0..10V
Evet

Evet

10-Link V1.1
COM3

1
2110079-001

Teach-in

Plastik

PMMA

IP67/1P68

M12 x 1; 4/5 pin'li

508,83 a

Hata cikigl
Analog cikis
10-Link

Baglanti semasi no.
Kumanda panosu no.
Uygun baglanti teknigi no.
Uygun sabitleme teknigi no.

* Moda baghdir, bkz. Tablo 2

Tamamlayici Griinler

10-Link Master
Yazihm



www.wenglor.com/product/P1PY137

wenglor

the innovative family

Kumanda panosu
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06 = Teach tusu
323 12 = Analog ¢ikis gerilimi gdstergesi
* 5a = Anahtarlama durumu géstergesi A1
145 68 = Besleme gerilimi gostergesi
SR SO)
1 = Verici diyot
2 = Alici diyot
Vida M4 = 0,5 Nm
Olgiiler mm olarak verilmistir (1 mm = 0.03937 ing)
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Hiz| 0..5000 mm | 0..5000 mm| 0..5000 mm | 500/s| 5 mm| 15 mm +
- = Besleme gerilimi 0 V
+ = Besleme gerilimi + Hassas (varsayilan) | 0...5000 mm| 0..5000 mm | 0..5000 mm| 100/s| 3 mm |10 mm + +
E/A1 = Girig/Gikis programlanabilir/IO-Link
E3 = Giris Hassas Arti | 0..5000 mm| 0..5000 mm | 0..5000 mm 50/s| 3mm |10 mm| + + +
O = Analog ¢ikis
Tablo 2
Tablo 1
2m 5m

Algilama mesafesi om
Isik noktasi capi

5mm 30 mm 65 mm
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LASER CLASS 1
EN 60825-1:2014
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