
快速 安全 可靠。
工业RFID识别解决方案



工业RFID读取器产品亮点

功能性强，灵活性大

•	可读取、比较和写入近场应用的数据 
•	配置报警模式，可提高过程可靠性

结构坚固，确保识别的可靠性

•	防护等级高达IP69K，无论有污垢还是
液体的环境都可以使用

•	RFID读取器具有很好的耐高温性，可
在–25至+80°C的温度范围内可靠使用

数值和数据可以智能通信

•	通过IO-Link设置参数，操作简便
•	在为应答器写入数据并进行读取时，数

据传输速度快



运行模式和功能概览
由于防护等级高并具有耐高温性，工业RFID读取器可提供快速可靠的近场识别解决方案，即使在挑战性的过程环境下也是如此。

写入、读取和比较
RFID读取器可为应答器写入信息和读取数据， 
以便之后将其与规定值等进行对比。

确定RSSI极限值 
通过RSSI极限值的个性化定义来确定RFID读取器
的工作范围。

报警模式 
可灵活配置最多两个报警，具体取决于RSSI极限
值或RFID应答器的最短存在时长。

通过IO-Link通信 
通过现有的IO-Link接口可以快速简便地调整参数以
及传输过程数据。



有关工业RFID的所有详细信息和更多内容，请访问我们的网站。

多种安装方式

通过RFID识别和控制工件托架
在特种机器制造中，工件托架贯穿一台设备的不同流程。为了能
在每个工位可靠地检测和识别工件托架，设备的多个位置装有
RFID读取器。安装在工件托架上的应答器由读取器探测并读取，
并可配置新数据，以对后续流程进行控制。

利用RFID实现食品行业的跟踪与追溯
在食品行业中，必须在生产加工过程的每个阶段确保产品的可追
溯性。RFID读取器为贴在食品托盘上的RFID应答器写入数据并进
行读取，以随时保证可追溯性。

生产控制系统 可追溯性 地点和库存信息



产品 结构形式 工作范围 频率 接口

R18A001 M18 0 至 34 mm 13.56 MHz IO-Link 1.1

R30A001 M30 0 至 50 mm 13.56 MHz IO-Link 1.1

R1QA001  40 × 40 × 67 mm 0 至 78 mm 13.56 MHz IO-Link 1.1

您可通过我们的网站找到适当的应答器。

产品概览



www.wenglor.com
info@wenglor.com

https://de.linkedin.com/company/wenglor-sensoric
https://twitter.com/wenglorDE
https://de-de.facebook.com/wenglorsensoricgroup/
https://www.youtube.com/channel/UCA_Lh_I-q-EN7ZCxhwL3Mvg
https://www.xing.com/companies/wenglorsensoricgmbh
https://www.instagram.com/wenglor_sensoric_group/
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