Cisimden Yansimali Sensor

Arka Fon Bastirmali

YR24PCT2 | AsER

Siparis numarasi Teknik Veriler
Optikveriler
Algilama mesafesi 150 mm
Ayar araligi 35...150 mm
Anahtarlama histerezi <10%
Isik tard Lazer (kirmizi)
Dalga boyu 655 nm
Kullanim émri (Tu = +25 °C) 100000 h
Lazer sinifi (EN 60825-1) 2
Misaade edilen maks. harici itk 10000 Lux
Isik noktasi ¢api Bkz. tablo 1
Besleme gerilimi 10...30 VDC
G tlketimi (Ub = 24 V) <30 mA
Anahtarlama frekansi 1100 Hz
Tepki siresi 455 ps
Acgma/Kapatma gecikmesi (RS-232) 0..1s
Sicaklik kaymasi <10%
Sicaklik aralig -25...60 °C
Anahtarlama ¢ikisi gerilim digmesi <25V
PNP anahtarlama ¢ikigi anahtarlama akimi 200 mA
Kisa devre korumali Evet
Ters kutup korumali Evet
. . Asiri yuk korumali Evet
o Elektronik arka plan bastirma fonksiyonu Teach-n modu HT, VT
o Isik noktasi capi: 0,5 mm e SR m
) Kolay montaj FDA Accession Number 0820372-000
o Teach-in, harici teaching _
Ayar tlrd Teach-in
Godvde malzemesi Plastik
Tam korumali gévde Evet
Koruma sinifi IP67
Baglanti trd M12 x 1; 4 pin'li

PNP NC/NO arasinda gegcis yapilabilir
Adaptér kutulu RS-232

Baglanti semasi no.
Kumanda panosu no.
Uygun baglanti teknigi no.

CEelee

Uygun sabitleme teknigi no.

Bu sensorler mesafeyi a¢i 6lgimuiyle belirler. Nesneleri
her arka plan dninde &zellikle iyi bir sekilde algilarlar.
Objelerin bicimlerinin, renklerinin ve ylzey yapilarinin,
sensorlin  anahtarlama tutumu Uzerinde neredeyse
hicbir etkisi yoktur. Bu sensdr, M18 vida ile yapilan
sabitleme sayesinde kolayca monte edilebilmekte ve
mekanik olarak korunabilmektedir.

Tamamlayici trinler
Adaptér kutusu A232
PNP-NPN dénustiriicii BG2V1P-N-2M
Toz engelleme aparati STAUBTUBUS-01
Yazilimi
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1 = Verici diyot
2 = Alici diyot M

Olgiiler mm olarak verilmistir (1 mm = 0.03937 ing)
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06 = Teach tusu
30 = Anahtarlama durumu géstergesi/Kirlenme mesaji
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Supply Voltage 0 V
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A Switching Output
\ Contamination/Error Output
E Input (analog or digital
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RxD Interface Receive Path

RDY Read!
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cL  Clock

@ IO-Link

IN Safety Input
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Signal  Signal Output

ENgrszz Encoder 0-pulse 0-0 (TTL)
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PT Platinum measuring resistor

U Test Input

Ti r Input

O Analog Output
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BZ Block Discharge

o

Valve Control Output +

SY Synchronization

|

E+ Receiver-Line

= Grounding

Rx+/— Ethernet Receive Path
Bus Interfaces-Bus A(+)/B(-)

Ma Magnet activation

|

eom  Contactor Monitoring

ENasszz Encoder A/A (TTL)
ENa  Encoder A
AMIN Digital output MIN
Aok Digital output OK

SY ouT Synchronization OUT

I

M Maintenance

Wire Colors according to DIN IEC 757
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OG  Orange

|

GN  Green

VT Violet

WH  White

GNYE Green/Yellow

LASER CLASS 2

Tablo 1

Algilama Mesafesi
Isik noktasi ¢capi

50 mm 100 mm 150 mm
1,2 mm <0,5mm 1,5 mm
Anahtarlama mesafesi sapmasi
%90 remisyonlu beyaz icin karakteristik egirisi
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dSr = Anahtarlama mesafesi degisikliji @ Siyah % 6

Sr = Anahtarlama mesafesi

@ Gri % 18

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir




