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Fur jede Applikation die passende Losung

Mit der P1PC-Serie wird das Portfolio als wirtschaftliche Alternative zur P3-Serie erweitert. Die Laserdistanzsensoren Trian-
gulation P1PC erflllen ein breites Spekitrum an Anforderungen und lassen sich prazise an unterschiedliche Einsatzbereiche
anpassen. Reproduzierbare Messwerte sorgen flir Prozesssicherheit und machen die Sensoren zu einer effizienten Lésung fiir
Messaufgaben bei optimierter Ressourcennutzung.

Integriertes Einstellungen tber NFC Messrate bis 2.500/s Innovative Funktionen

7-Segment-Display




Vorteile der P1PC-Sensoren

Hohe Prazision, einfache Handhabung und ein umfangreiches
Portfolio sorgen flr zuverlassige Prozesse in unterschiedlichs-
ten Anwendungen. Die P1PC-Serie Uberzeugt durch ihre kom-
pakte Bauform, hohe Zuverlassigkeit sowie flexible Integration
in Maschinen und Anlagen und eignet sich besonders fiir:

m Ressourceneffizienten Betrieb durch kompakte
Bauform und einfache Integration in Serienmaschinen

M Miihelose Inbetriebnahme dank intuitiver Parame-
trierung, 10-Link und NFC

m Préazise und stabile Erkennung selbst kleinster Unter- m Maximale Prozesssicherheit durch zuverlassige
schiede bei variierenden Oberflachen und Farben Messwerte auch bei hohen Geschwindigkeiten

,Die kompakte 1P-Bauform und die stabilen Messwerte machen
den Sensor ideal fUr viele Einsatzbereiche."



Von Standard bis Spezialanwendung

Bauteilerkennung in Einlegestationen

Im Karosseriebau prifen Laserdistanzsensoren Triangulation
die Lage von Blechen vor dem SchweiBprozess. Dank Fenster-
Teach-Modus erfassen sie Bauteile innerhalb eines Toleranz-
fensters und gewahrleisten so eine prézise Positionierung und
prozesssichere Verschweiung.

Formiiberwachung von Wellpappe

Bei der Wellpappenproduktion messen mehrere Triangulati-
onssensoren kontinuierlich das Wellenprofil. Sie gewahrleisten
gleichbleibende Qualitat auch bei hoher Geschwindigkeit und
erfassen unterschiedliche Farben und Oberflachen zuverlas-
sig, um Verformungen frihzeitig zu erkennen.

Vermessung der Lotpaste in SMD-L6tanlagen

Beim Reflow-Loten tragen Rakel Lotpaste durch eine Schablo-
ne auf die Leiterplatte auf. Laserdistanzsensoren Uberwachen
dabei kontinuierlich die Pastenhthe und steuern die Nachdo-
sierung automatisch, um einen gleichmaBigen Materialfluss
sicherzustellen.

Positionskontrolle von glanzenden Metallen

Bei der Herstellung von Miniatur-Leitungsschutzschaltern
prifen Laserdistanzsensoren, ob alle Komponenten korrekt
positioniert sind. Nur bei einwandfreier Detektion startet der
SchweiBprozess. Die hohe Messgenauigkeit auf vielen unter-
schiedlichen Materialien sorgt fUr eine stérsichere Erkennung
glanzender Teile.



Portfolio im Uberblick

Li itatsabweich /
Arbeitsbereich ineartte :?:a welc_ ung_ Ausgang
Reproduzierbarkeit 1 Sigma

30 bis 80 mm Analog 0..10 V
P1PCOxXx . 80 um /3 pm Analog 4..20 mA
_ Antivalent
40 bis 240 mm 2 x SchlieBer

P1PC1xx _ 400 um / 20 um Analog 0..10 V

Analog 4...20 mA

50 bis 350 mm 2 x SchlieBer
P1PC2xx _ 600 pym / 30 um Analog 0...10 V
Analog 4...20 mA
Antivalent
60 bis 660 mm 2 x SchlieBer

PIPeox I | 0O Analog 0..10'V

Analog 4...20 mA

Alle Modelle sind mit der 10-Link-Schnittstelle ausgestattet.

@ IO-Link®

@ Weitere Informationen zum Potfolio finden Sie auf unserer Website.
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https://de.linkedin.com/company/wenglor-sensoric
https://twitter.com/wenglorDE
https://de-de.facebook.com/wenglorsensoricgroup/
https://www.youtube.com/channel/UCA_Lh_I-q-EN7ZCxhwL3Mvg
https://www.xing.com/companies/wenglorsensoricgmbh
https://www.instagram.com/wenglor_sensoric_group/
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