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1 Allgemeines

1.1 Informationen zu dieser Anleitung

¢ Sie ermbglicht den sicheren und effizienten Umgang mit dem Produkt.

¢ Diese Anleitung ist Teil des Produkts und muss wahrend der gesamten Lebensdauer aufbewahrt wer-
den.

¢ AuBerdem miussen die ortlichen Unfallverhitungsvorschriften und die nationalen Arbeitsschutzbestim-
mungen beachtet werden.

* Das Produkt unterliegt der technischen Weiterentwicklung, sodass Hinweise und Informationen in die-
ser Betriebsanleitung ebenfalls Anderungen unterliegen kénnen. Die aktuelle Version finden Sie unter
www.wenglor.com im Download-Bereich des Produktes.

. INFORMATION

Die Betriebsanleitung muss vor Gebrauch sorgféltig gelesen und flr spateres Nachschlagen aufbewahrt
werden.

1.2 Symbolerklarungen

¢ Sicherheits- und Warnhinweise werden durch Symbole und Signalworte hervorgehoben.

e Nur bei Einhaltung dieser Sicherheits- und Warnhinweise ist eine sichere Nutzung des Produkts mog-
lich.

Die Sicherheits- und Warnhinweise sind nach folgendem Prinzip aufgebaut:

SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr!

Mdgliche Folgen bei Missachtung der Gefahr.
- MaBnahme zur Abwendung der Gefahr.
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Im Folgenden werden die Bedeutung der Signalworte sowie deren Ausmaf der Gefdhrdung dargestellt:

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden
wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

1.3

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden
wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

/A VORSICHT

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht vermie-
den wird, eine geringfligige oder maBige Verletzung zur Folge haben kann.

Das Signalwort weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sachschaden fiuhren kann.

INFORMATION

Eine Information hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fir einen effizienten und st6-
rungsfreien Betrieb hervor.

Haftungsbeschrankung

* Das Produkt wurde unter Beriucksichtigung des Stands der Technik sowie der geltenden Normen und
Richtlinien entwickelt. Technische Anderungen sind vorbehalten.

e Eine glltige Konformitatserklarung finden Sie unter www.wenglor.com im Download-Bereich des Pro-
dukts.

¢ Eine Haftung seitens der wenglor sensoric elektronische Gerate GmbH (nachfolgend ,wenglor") ist
ausgeschlossen bei:

— Nichtbeachtung der Anleitung.

Nicht bestimmungsgemaBer Verwendung des Produkts.

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Nicht genehmigter Modifikation von Produkten.

¢ Diese Betriebsanleitung enthalt keine Zusicherungen von wenglor im Hinblick auf beschriebene Vor-
gange oder bestimmte Produkteigenschaften.

¢ wenglor Ubernimmt keine Haftung hinsichtlich der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Druckfehler
oder anderer Ungenauigkeiten, es sei denn, dass wenglor die Fehler nachweislich zum Zeitpunkt der
Erstellung der Betriebsanleitung bekannt waren.
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1.4 Urheberschutz

e Der Inhalt dieser Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt.

¢ Alle Rechte stehen ausschlieBlich wenglor zu.

* Ohne die schriftliche Zustimmung von wenglor ist die gewerbliche Vervielfaltigung oder sonstige ge-
werbliche Verwendung der bereitgestellten Inhalte und Informationen, insbesondere von Grafiken oder

Bildern, nicht gestattet.
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2.1

2.2

Zu lhrer Sicherheit

BestimmungsgemaBe Verwendung
Industrial RFID

Diese RFID Reader dienen zum Auslesen und Beschreiben von RFID Datentragern.

Die Abklrzung RFID steht fur ,Radio Frequency Identification” . Die Schreib- und Lesegerate emittieren
hierbei ein elektromagnetisches Feld, die von einem Transponder empfangen werden. Durch den Energie-
austausch wird eine wechselseitige Kommunikation initiiert, welche einen Datenaustausch zwischen Trans-
ponder und Schreib- bzw. Lesegerat zuldsst. Die hier aufgelisteten RFID Reader verfigen tber eine 10-
Link Schnittstelle, welche eine leichte und schnelle Parametrisierung ermaoglicht.

Dieses Produkt kann in folgenden Branchen zur Produktionssteuerung
sowie einer zuverlassigen Ruickverfolgbarkeit verwendet werden:

e Sondermaschinenbau ¢ Bekleidungsindustrie
e Logistik ¢ Kunststoffindustrie

e Automobilindustrie ¢ Konsumguterindustrie
e Nahrungsmittelindustrie e Elektronikindustrie

e Verpackungsindustrie e Chemieindustrie

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

* Keine Sicherheitsbauteile gemaB der Richtlinie 2006/42 EG (Maschinenrichtlinie).

e Das Produkt darf ausschlieBlich mit Zubehdr von wenglor oder mit von wenglor freigegebenem Zube-
hoér verwendet oder mit zugelassenen Produkten kombiniert werden. Eine Liste des freigegebenen Zu-
behoérs und Kombinationsprodukten ist abrufbar unter www.wenglor.com auf der Produktdetailseite.

A i GEFAHR

2.3

Gefahr von Personen- oder Sachschaden bei nicht bestimmungsgemaBer Nutzung!
Die bestimmungswidrige Verwendung kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
- Die Angaben zur bestimmungsgemaBen Verwendung beachten.

Qualifikation des Personals
¢ Eine geeignete technische Ausbildung wird vorausgesetzt.
* Eine elektrotechnische Unterweisung im Unternehmen ist notig.
¢ Das mit dem Betrieb befasste Fachpersonal bendtigt (dauerhaften) Zugriff auf die Betriebsanleitung.

A i GEFAHR

Gefahr von Personen- oder Sachschaden bei nicht sachgeméaBer Inbetriebnahme
und Wartung!

Schaden an Personen und Ausristung sind maéglich.
- Zureichende Unterweisung und Qualifikation des Personals
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2.6

Modifikation von Produkten

A GEFAHR

Gefahr von Personen- oder Sachschaden durch Modifikation des Produktes!

Schaden an Personen und Ausristung maéglich. Die Missachtung kann zum Verlust der CE- und/oder
UKCA-Kennzeichnung und der Gewahrleistung flhren.

- Die Modifikation des Produktes ist nicht erlaubt

Allgemeine Sicherheitshinweise

INFORMATION

Diese Anleitung ist Teil des Produkts und wéhrend der gesamten Lebensdauer des Produkts aufzubewah-
ren.

Im Falle von Anderungen finden Sie die jeweils aktuelle Version der Betriebsanleitung unter
www.wenglor.com im Download-Bereich des Produktes.

Die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Produkts sorgfaltig durchlesen.
Den Sensor vor Verunreinigungen und mechanischen Einwirkungen schitzen.

Zulassungen und Schutzklasse
CE g8 & 7 O
Cn LISTED RoHS

IND. CONT. EQ.
11RZ

FCC Information:

Dieses Gerat erfullt die Anforderungen von Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgen-
den zwei Bedingungen:

(1) Dieses Geréat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen, und

(2) Dieses Gerat muss alle Interferenzen akzeptieren, einschlieBlich Interferenzen, die einen unerwiinsch-
ten Betrieb verursachen kdnnen.

Achtung! Jegliche Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich von der fiir die Konformitat
verantwortlichen Institution genehmigt wurden, kénnen dazu fihren, dass der Benutzer die Berechtigung
zum Betrieb des Gerats verliert.

FCC Identifier: 2ANZQ-RFM18HF | 2ANZQ-RFM30HF | 2ANZQ-RF44HF

2 — Zu lhrer Sicherheit | R30A001 — Industrial RFID Reader mit IO-Link
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IC Information:

Dieses Gerat erflllt die lizenzfreien RSS-Standards von Industry Canada. Der Betrieb unterliegt den folgen-
den zwei Bedingungen:

(1) Dieses Gerat darf keine Interferenzen verursachen, und

(2) Dieses Gerat muss alle Interferenzen akzeptieren, einschlieBlich Interferenzen, die einen unerwiinsch-
ten Betrieb verursachen kdnnen.

Zertifikat Nr.: 23367-RFM18HF | 23367-RFM30HF | 23367-RFC44HF

Dieses Gerat entspricht der Norm ISO 15693.
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3 Technische Daten

3.1 Allgemeine Daten
RFID Daten
Arbeitsbereich 0..50 mm*
Frequenzband 13.56 MHz
Einbauart nicht bundig
Einbau A/B/C/D in mm 30/60/90/10
RFID Standard ISO/IEC 15693
Elektrische Daten
Versorgungsspannung mit 10-Link 18 ...32V DC
Versorgungsspannung 11..32VDC
Temperaturbereich -25..80 °C
Lagertemperatur -25 ... 80 °C
Anzahl Schaltausgange 2
Schaltstrom Schaltausgang 200 mA
Kurzschlussfest ja
Verpolungssicher ja
Uberlastsicher ja
Schnittstelle [O-Link V1.1

Schutzklasse 1]
Mechanische Daten

Gehausematerial Messing, verchromt
Aktive Flache Kunststoff, PBTP
Schutzart IP67
Anschlussart M12 x 1; 4-polig
Ausgangsfunktionen
Ausgangsfunktion PNP
SchlieBer
Einstellbare Parameter
Ausgang PNP
Schaltung Offner
Offner/SchlieBer
SchlieBer
Weitere Parameter Alarmmodus
RSSI-Wert

* Der angegebene Arbeitsbereich bezieht sich auf einen Transponder mit @ 50 mm und RSSI =0. Je nach
Transponder kann der resultierende Arbeitsbereich variieren.

3.2 Auslieferungszustand

Die Defaultwerte der einzelnen Parameter werden im Schnittstellenprotokoll aufgelistet.
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3.3 Transponderspezifische Reichweiten

Working area
when RSS2 1

Read/ Write Module

; Transponder

Transponder S foml————Symml —————Ipjoml |
8 23

Z89Q001 19

Z89Q002 11 3,5 15
Z89Q003 18 8,5 22
Z89Q004 22 S 28
Z89Q005 24 6 42
Z89Q006 17 6 21
Z89Q007 19 5 28
Z89Q008 20 4 39

Die angegebenen Reichweiten stellen einen Auszug flr beispielhafte Datentrager dar. Die genannten RFID
Reader kénnen mit Transpondern kombiniert werden, die mit dem Protokoll-Standard ISO/IEC 15693 so-
wie einer Ubertragungsfrequenz von 13,56 MHz arbeiten. Je nach Datentrédger kann die Reichweite gréBer
oder kleiner als hier dargestellt ausfallen.

Die angegebenen Transponder sind nicht fir die unmittelbare Befestigung auf metallischen Materialien ge-
eignet. Des Weiteren kdnnen folgende Umgebungen die Funktion der RFID Reader beeintrachtigen:

1. Feuchte/Nasse Umgebungen
2. Metallische Umgebungen
3. Verwendung induktiver Sensoren
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3.4

Statusanzeigen

Alle vier LEDs

Aus

Gerat nicht funktionsbereit

Grin leuchtend

SIO Modus: Der RFID Reader ist funktionsbereit

Grin blinkend (1 Hz)

|O-Link Modus: Der RFID Reader ist funktionsbereit

Gelb blinkend (1 Hz)

|O-Link Modus: Der Transponder befindet sich in Zone 1

Gelb blinkend (5Hz)

|O-Link Modus: Der Transponder befindet sich in Zone 3

Gelb leuchtend

SIO Modus: A1 ist aktiv

Grin/Gelb blinkend (5 Hz)

SIO Modus: Der Transponder befindet sich in Zone 3

Die Fehlermeldungen kénnen folgenden Ursachen zugeordnet werden:

Command Not Supported

Der Befehl wird nicht vom RFID Reader unterstitzt.

2 Format Error Der Befehl wird aufgrund eines Formatfehlers nicht er-
kannt.

3 Option Not Supported Die gewlnschte Funktion wird nicht unterstitzt.

5 Command Problem Der Befehl kann nicht ausgefuhrt werden.

6 Comm Tag Error Der Transponder konnte die Befehlsinformation nicht ver-
arbeiten.

15 Tag Error Es liegt kein Antwortsignal vom Transponder vor.

16 No Memory Block Der Datenblock existiert nicht.

18 Block Protected Der Datenblock ist gesperrt und kann nicht Gberschrie-
ben oder gelesen werden.

27 App LOG Error Passwort des RFID Readers stimmt nicht mit dem Pass-
wort des Datentragers Uberein.

30 TAG Comm Error Es liegt ein Kommunikationsfehler mit dem Transponder
vor (z.B. wenn mehrere Transponder erfasst werden).

255 App General Error Fehler ohne spezifischen Fehlercode.
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3.5 Gehauseabmessungen

- - M30x15
¢ 28
!
[} o
i
w v {
o 8 8
fée]
i ¢ 275
'
M12 x 1

MaBangaben in mm (1 mm = 0,03937 Inch)

3.6 Erganzende Produkte

wenglor bietet Ihnen die passende Anschluss- und Befestigungstechnik sowie weiteres Zubehor flr Ihr
Produkt. Dieses finden Sie unter www.wenglor.com auf der Produktdetailseite im unteren Bereich.

3.7 Lieferumfang

¢ RFID Reader
¢ Sicherheitshinweis

3 — Technische Daten | R30A001 — Industrial RFID Reader mit 1O-Link
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4.1

4.2

Transport und Lagerung

Transport

Bei Erhalt der Lieferung ist die Ware auf Transportschaden zu prifen. Bei Beschadigungen das Paket un-
ter Vorbehalt entgegennehmen und den Hersteller Gber Schaden informieren. AnschlieBend das Gerat mit
einem Hinweis auf Transportschaden zurtickschicken.

Lagerung

Folgende Punkte sind bei der Lagerung zu bertcksichtigen:
e Das Produkt nicht im Freien lagern.
¢ Das Produkt trocken und staubfrei lagern.
¢ Das Produkt vor mechanischen Erschitterungen schitzen.
¢ Das Produkt vor Sonneneinstrahlung schiitzen.

A I

Gefahr von Sachschéaden bei nicht sachgeméBer Lagerung!

Schaden am Produkt moglich.
- Lagervorschriften sind zu beachten.
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5 Montage und elektrischer Anschluss

5.1 Montage

¢ Das Produkt bei der Montage vor Verunreinigung schitzen.

¢ Entsprechende elektrische sowie mechanische Vorschriften, Normen und Sicherheitsregeln sind zu
beachten.

e Das Produkt vor mechanischen Einwirkungen schutzen.
¢ Auf mechanisch feste Montage des Sensors achten.
¢ Drehmomente miissen beachtet werden (siehe Kapitel Technische Daten [» 9]).

¢ FUr eine zuverlassige Erkennung der Datentrager sind die notwendigen Abstidnde gemaR folgender
Einbauskizze zu beachten:

1 A 1
f—
] ]
1 ] [R— --
1 1 1 4_-~B l Cc
L] - .- - -
D
Einbau A/B/C/D in mm 130/60/90/10

A

Gefahr von Sachschéaden bei nicht sachgemaBer Montage!
Schaden am Produkt moglich!
- Montagevorschriften beachten.

A A VORSICHT

Gefahr von Personen- und Sachschaden bei der Montage!

Schaden an Personen und Produkten maoglich.

- Auf sichere Montageumgebung achten.

5.2 Elektrischer Anschluss

e Den Sensor gemaB Anschlussbild verdrahten.

¢ Versorgungsspannung einschalten (siehe Kapitel Technische Daten [} 9])

Gefahr von Personen- oder Sachschaden durch elektrischen Strom.
Durch spannungsfiihrende Teile sind Schaden an Personen und Ausriistung moglich.

- Anschluss des elektrischen Gerates darf nur durch entsprechendes Fachpersonal vorgenommen
werden.

5 — Montage und elektrischer Anschluss | R30A001 — Industrial RFID Reader mit 10-Link 14
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N

O

PUSH-PULL

NO/NC

e A Q)

Symbolerklarung

= Versorgungsspannung 0 V

|
|
\

A Schaltausgang SchlieBer

\ Verschmutzungs-/Fehlerausgan

E Eingang analog oder digital

|
&

z Zeitverzdgerun

Aktivierun

RxD  Schnittstelle Empfangsleitun

|
|

RDY  Bereit

CL  Takt

® IO-Link

IN Sicherheitseingan

I
\

Signal  Signalausgan

l
|

ENorsz Encoder 0-Impuls 0/0 (TTL)

NO

NO

PT Platin-Messwiderstand

U Testeingan

Triggereingan

|
|

o Analogausgan

|

BZ Blockabzu

a Ausgang Ventilsteuerung +

|

SY Synchronisation
E+ Empfénger-Leitung

= Erdung

Rx+/— Ethernet Empfangsleitung
Bus Schnittstellen-Bus A(+)/B(-)
Magnetansteuerung

EbM  Schiitzkontrolle

ENarsiz Encoder A/A (TTL)
ENA Encoder A
Aun  Digitalausgang MIN

Aok Digitalausgang OK

F

SYOUT Synchronisation OUT

I

M Wartun

|

Adernfarben nach IEC 60757

BN braun
oG orange

GN  grin

A violett

WH  weiB

GNYE gringelb
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6 Einstellung uber 10-Link und wTeach2

Die Sensoren kénnen per 10-Link Parameter und Prozessdaten austauschen. Uber die Parameter kénnen
viele zusétzliche Einstellungen am Gerat vorgenommen werden. Uber die Prozessdaten werden zyklische
Daten und das Condition Monitoring Ubertragen.

Dazu wird der Sensor mit einem geeigneten |O-Link Master (siehe Produktdetailseite/Erganzende Produk-
te) verbunden. Das Schnittstellenprotokoll sowie die I0ODD finden Sie unter www.wenglor.com im Down-
loadbereich des jeweiligen Produkts.

Zu Installation, Anschluss und Aufbau der Software wTeach?2 sowie allgemeine Funktionen siehe Bedie-
nungsanleitung wTeach?2. Diese ist im Internet unter www.wenglor.com im Downloadbereich unter der Be-
stellnummer DNNFQOO5 zu finden.
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7.1

7.2

Funktionsbeschreibung

Einstellung des RSSI-Wertes

Wichtige KenngréBe fur die Definition des Arbeitsbereichs ist der RSSI-Wert. Dieser beschreibt dabei die
Signalstarke der Rickantwort vom Transponder zum Schreib- und Lesegerat. Bei den hier aufgelisteten
RFID Readern stellt der Endwert 7 die héchste Signalstarke dar, wahrend der Wert O die geringste Signal-
stufe ausdrickt. Der RSSI-Wert wird von folgenden Einflussfaktoren bestimmt:

e Je groBer der Transponder, desto hoher fallt der RSSI-Wert aus

¢ Je gréBer die Entfernung zwischen Schreib- bzw. Lesegerat und Transponder, desto geringer ist der
RSSI-Wert

* Metalle in der Umgebung des Transponders kdnnen die elektromagnetische Wellen stéren und den
RSSI-Wert verschlechtern.

Uber 10-Link kann am Schreib- bzw. Lesegerat ein Grenzwert festgelegt werden, bei welchen RSSI-Werten
das Schreib- bzw. Lesegerat reagieren soll. Der definierte Grenzwert gibt dann den minimalen RSSI-Wert
an, welcher erreicht werden muss, um die Daten des Transponders zu verarbeiten.

Der Wirkungsbereich der Schreib- und Lesegeréte lasst sich in 4 Zonen unterteilen:

1 RSSI Level des Trans- Das RSSI Level des Transponders ist groBer/gleich dem
ponders > eingestellter  |eingestellten Grenzwert. Der RFID-Tag liegt somit im opti-
Grenzwert malen Arbeitsbereich.
2 RSSI Level des Trans- Das RSSI Level des Transponders entspricht dem einge-
ponders = eingestellter |stellten Grenzwert
Grenzwert
3 RSSI Level des Trans- RSSI-Wert des Transponders liegt noch im Erfassungsbe-
ponders < eingestellter  |reichs des RFID Readers aber auBerhalb des eingestellten
Grenzwert Grenzwerts. Es wird kein Schreib- und Leseprozess ausge-
fhrt.
4 Der Transponder befindet sich auBerhalb des Erfassungs-
bereichs des RFID Readers.

Bei den hier aufgelisteten RFID Reader lasst sich ein RSSI Level von 0 bis 7 hinterlegen. Die Defaultwerte
sind dem Schnittstellenprotokoll zu entnehmen.

Pin-Funktion

Die Pin-Funktion dient dazu, die Funktion der Pins A1 und A2 festzulegen, da diese flr unterschiedliche
Funktionen verwendet werden kdnnen.

Im SIO-Modus bieten die Schreib- und Lesegerate zwei konfigurierbare Schaltausgdnge wahrend im [O-
Link Modus ein Schaltausgang zur Verfigung steht.

M Mégliche Einstellungen Voreinstellungen

A1l Schaltausgang Anwesenheit des
Transponders
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Mogliche Einstellungen Voreinstellungen

Beim Schaltausgang kénnen folgende Ausloser hinterlegt wer-
den:

Anwesenheit des Transponders:

Ausgang schaltet sobald sich der RFID Chip in Zone 1 des
RFID Readers befindet.

Datenvergleich:

Ausgang schaltet sobald die Daten des Datentragers mit den
Referenzdaten Ubereinstimmen.

Alarm:

Ausgang schaltet sobald die Bedingungen fur Alarm 1 bzw.
Alarm 2 erfllt sind.

A2

Schaltausgang

Beim Schaltausgang kénnen folgende Ausldser hinterlegt wer-
den:

Anwesenheit des Transponders:

Ausgang schaltet sobald sich der RFID Chip in Zone 1 des
RFID Readers befindet.

Datenvergleich:

Ausgang schaltet sobald die Daten des Datentragers mit den
Referenzdaten Ubereinstimmen.

Alarm:

Ausgang schaltet sobald die Bedingungen fur Alarm 1 bzw.
Alarm 2 erfullt sind.

Anwesenheit des
Transponders

7.3 Ausgangsfunktionen

Uber die Ausgangsfunktionen werden die physikalischen Ausgénge eingestellt.

M Mogliche Einstellungen Voreinstellung

Polaritat A1 Push-Pull Push-Pull
Polaritat A2 PNP PNP
Schaltung SchlieBer (NO) SchlieBer

Der Ausgang ist high, wenn die Bedingung je nach Einstellung
erfullt wurde.

Offner (NC)

Der Ausgang ist low, wenn die Bedingung je nach Einstellung
erflillt wurde.
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7.4

Einstellung des Alarms

Uber 10-Link kénnen zwei Alarme konfiguriert und im SIO-Modus (ber den Ausgang ausgegeben werden.
Es kdnnen hierfir bei beiden Alarmtypen folgende Ausldser eingestellt werden:

RSSI kleiner als eingestellter Grenzwert

Es wird ein Alarm ausgeldst, wenn die empfangende Signalstéarke (= RSSI Wert) den definierten Schwel-

lenwert unterschreitet. Als Schwellenwert muss ein Wert zwischen 0 und 7 definiert werden.

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen

~ Prozessdaten Eingangs-Leser->Tag

Alle Léschen

-]

-]

a A

Alle Einstellen
START laus
Antennen Status |Antenne ein
CMD |iceine
ME BLOCK
ADD
Data 0
Data 1
Data 2

2. Den gewlnschten Alarm 1 oder 2 aktivieren und den Trigger auf ,RSSI“ einstellen. Im Anschluss dar-
an muss noch der Grenzwert festgelegt werden.

¥ Alarm
Einstellungen Messwert 1 Alarm
Einstellungen Arbeitsbereich 1 Alarm
Einstellungen Quelle 1 Alarm
Einstellungen Messwert 2 Alarm
Einstellungen Arbeitsbereich 2 Alarm
Einstellungen CQuelle 2 Alarm

3. Falls gewlinscht, kann der Alarm Uber den Schaltausgang ausgegeben werden.

¥ E/A Einstellungen
A1 Funktionseinstellungen
A1 Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A1 Wert (Hex)
A1 Polaritat
A1/A2 abfallzeitverzégerung
A2 Funktionseinstellungen
AZ Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A2 Wert (Hex)
A2 Polaritat

Aktiv

4

RSSI
Immer AUS
o

RS5I

Alarm 1

00

]

Offner (NC)
Abfallzeitverzégerung 100 ms
Transponder

]

00

Offner (NC)
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Transponder Anwesenheitszeit unterschreitet Grenzwert

Der Alarm wird ausgel6st, wenn der Transponder sich kirzer als die vorgegebene Zeitspanne im Arbeits-
bereich des RFID Readers befindet. Der Wert wird hierbei in ms angegeben.

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen

v Prozessdaten Eingangs-leser>Tag

Alle Léschen

0 J

@

]

Alle Einstellen
START laus
Antennen Status [Antenne ein
CMD [Keine
ME BLOCK
ADD
Data 0
Data 1
Data 2

2. Den gewinschten Alarm 1 oder 2 aktivieren und den Trigger auf ,Transponder in range time* einstel-
len. Im Anschluss daran muss noch der Grenzwert in ms festgelegt werden.

¥ Alarm
Einstellungen Messwert 1 Alarm
Einstellungen Arbeitsbereich 1 Alarm
Einstellungen Quelle 1 Alarm
Einstellungen Messwert 2 Alarm
Einstellungen Arbeitsbereich 2 Alarm
Einstellungen Quelle 2 Alarm

Altiv

00

Transponder in range time
Immer AUS

]

RSSI

3. Falls gewlinscht, kann der Alarm Uber den Schaltausgang ausgegeben werden.

“ E/A Einstellungen
A1 Funktionseinstellungen
A1l Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A1 Wert (Hex)
A1 Polaritat
A1/A2 Abfallzeitverzdgerung
AZ Funktionseinstellungen
A2 Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A2 Wert (Hex)
AZ Polaritat

Alarm 1

00

oo

Offner (NC)
Abfallzeitverzégerung 100 ms
Transponder

oo

0o

Offner (NC)

Anzahl der Schaltungen iiberschreitet Grenzwert

Der Alarm wird ausgeldst, sobald die Haufigkeit an Schaltungen eine festgelegte Anzahl Uberschreitet.

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen

v Prozessdaten Eingangs-leser>Tag |

Alle Léschen

O J

]

0 b

Alle Einstellen
START [Aus
Antennen Status [Antenne ein
CMD eine
MB BLOCK
ADD
Data 0
Data 1
Data 2
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2. Den gewiinschten Alarm 1 oder 2 aktivieren und den Trigger auf ,SIO CNT 1“ einstellen. Im An-
schluss daran muss noch der Grenzwert (hier z.B. 5 Schaltungen) festgelegt werden.

~ Alarm
Einstellungen Messwert 1 Alarm Altiv
Einstellungen Arbeitsbereich 1 alarm 5
Einstellungen Quelle 1 Alarm SIO CNT A1
Einstellungen Messwert 2 Alarm Immer AUS
Einstellungen Arbeitsbereich 2 alarm 0
Einstellungen Quelle 2 Alarm RSSI

3. Falls gewtnscht, kann der Alarm Uber den Schaltausgang ausgegeben werden. Hierzu muss als Trig-
ger fur den Schaltausgang A1 der Transponder hinterlegt werden und fur den Schaltausgang A2 der
Alarm 1. Der Schaltausgang A2 schaltet, sobald der Transponder haufiger als der definierte Grenz-
wert im Schreib- und Lesefeld des RFID Readers wahrgenommen wurde.

v E/A Einstellungen

A1 Funktionseinstellungen Transponder

A1 Transponder lesende Speicheradresse (Hex) 00

Al Wert (Hex) 0o

A1 Polaritat Offner (NC)

Al/A2 Abfallzeitverzégerung Abfallzeitverzégerung 100 ms
A2 Funktionseinstellungen Alarm 1

A2 Transponder lesende Speicheradresse (Hex) 00

A2 Wert (Hex) 00

A2 Polaritat Offner (NC)

Soll der Alarm Uber den A1 ausgegeben werden, muss im Schritt 2 die Einstellung ,,SIO CNT 2“ verwen-
det werden. Im Anschluss wird als Trigger fir den Schaltausgang A2 der Transponder hinterlegt und fiir
A1 der jeweilige Alarm ausgewahlt.

7.5 Schreiben und Lesen von Daten

Der RFID Reader ermdéglicht sowohl das Schreiben als auch das Auslesen von RFID Datentragern. Die
Parametrisierung und Datenubertragung erfolgt hierfir ausschlieBlich tber 10-Link.

Der RFID Reader untergliedert die Daten in Datenbldécken zu je vier Bytes:
Datenblock Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte 0
0

]
2

7 — Funktionsbeschreibung | R80A001 — Industrial RFID Reader mit IO-Link 21



Es kdnnen jeweils 7 Datenbldcke gleichzeitig beschrieben oder ausgelesen werden. Jedes Byte tragt da-
bei einen Zahlenwert zwischen 0...255. Uber den Prozessparameter ADDRESS (ADD) wird der Daten-
block definiert, ab welchem die Daten beschrieben oder ausgelesen werden. Uber den Prozessparameter
NB BLOCK wird die Anzahl der Datenbldcke definiert, welche beschrieben oder ausgelesen werden sol-
len.

Es ist darauf zu achten, dass lber die 10-Link Tools oftmals die Bytes als Data bezeichnet werden. Der
Byte 3 von Datenblock 1 wird in den IO-Link Tools somit als Data 7 bezeichnet. Die Nummerierung ist da-
bei fortlaufend.

Des Weiteren stehen zum Ausldésen der Schreib- bzw. Lesefunktion unter dem Prozessparameter CMD fol-
gende Funktionen zur Verfiigung:

Auto-Read RFID Reader liest die Daten des Transponders, sobald sich dieser im Arbeitsbereich
des RFID Readers befindet.

Auto-Write RFID Reader uberschreibt die Daten des Transponders, sobald sich dieser im Ar-
beitsbereich des RFID Readers befindet.

Read RFID Reader liest die Daten des Transponders, sobald der Prozessparameter START
auf true gesetzt wird.

Write RFID Reader uberschreibt die Daten des Transponders, sobald der Prozessparame-
ter START auf true gesetzt wird.

uiD Es werden die Transponder-ID sowie die Transponder-Zeiten ausgelesen.

Fir die Schreib- und Lesefunktion muss der Antennenstatus auf ,Antenne an“ eingestellt werden. Unter-
schreitet der RSSI-Wert den eingestellten Grenzwert, wird kein Schreib- oder Leseprozess ausgeldst.

7.5.1 Vorgehen fur den automatisierten Schreib- und Leseprozess

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen. Im Anschluss daran muss in der Command Zeile (CMD) der ge-
wilnschte Befehl ,Auto Read" bzw. ,Auto Write" ausgewahlt werden. Zusatzlich muss die Anzahl an
Datenbldcke (NB Block) definiert werden, welche beschrieben/ ausgelesen werden sollen. Es kénnen
dabei maximal 7 Datenbl6cke gleichzeitig beschrieben/ ausgelesen werden. In der Zeile ADD wird
der jeweilige Datenblock angegeben, bei dem der Lese- bzw. Schreibprozess starten soll. Durch Kli-
cken auf ,Set All* werden die Einstellungen Gbernommen.

v Prozessdaten Eingangs-leser>Tag
| AlleEinstellen | AlleLoschen |
START laus )
Antennen Status [Antenne ein -]
CMD [Automatisches Lesen -]

NE BLOCK 2

ADD Q
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7.5.2

2. Nach Abschluss von Schritt 1 wird der Transponder ausgelesen, sobald sich der Transponder im Le-

sefeld des RFID Readers befindet.
v Prozessdaten Ausgangs-Tag->Leser

CMDCPY Automatisches Lesen
Error code o
RSSI &
ADD o
Data 0 13
Data 1 54
Data 2 34
Data 3 13
Data 4 78

START
Antennen Status
CMD

ME BLOCK

ADD

Data O

Data 1

v Prozessdaten Eingangs-leser>Teg

Alle Einstellen Alle Laschen

[Aus =]
[Antenne ein ]
[Automatisches Lesen ]
2
a

3. Fur den Schreibprozess mussen nach Schritt eins die zu beschreibenden Daten hinterlegt werden.
Nach dem Klicken auf ,Set all“ beginnt der Schreibprozess, sobald sich der Transponder im Schreib-

und Lesefeld des RFID Readers befindet.
v Prozessdaten Ausgangs-Tag-sleser

CMDCPY Automatisches Schreiben
Error code 0
R5SI 6
ADD [
Data 0 0
Data 1 o]
Data 2 0
Data 3 o]
Data 4 0
Data 3 o]

START
Antennen Status
CMD

MNE BELOCK

ADD

Data O

Data 1

Data 2

Alle Einstellen Alle Laschen

[Aus ]
[Antenne ein -]
[Aulornatisches Schreiben -]
2

0

13

54

34

Vorgehen fur den manuellen Schreib- und Leseprozess

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen. Im Anschluss daran muss in der Command Zeile (CMD) der ge-
wlnschte Befehl ,Read” bzw. ,Write" ausgewahlt werden. Zusétzlich muss die Anzahl an Datenbldcke
(NB Block) definiert werden, welche beschrieben/ ausgelesen werden sollen. Es kénnen dabei maxi-
mal 7 Datenblécke gleichzeitig beschrieben/ ausgelesen werden. In der Zeile ADD wird der jeweilige
Datenblock angegeben, bei dem der Lese- bzw. Schreibprozess starten soll. Durch Klicken auf ,Set

All“ werden die Einstellungen Gbernommen.

CMDCPY Lesen
Error code
RSS!

ADD

Data 0
Data 1
Data

(=T =T =T = R R =

ra

START
Antennen Status
CMD

ME BLOCK
ADD

Alle Einstellen Alle Laschen

[Aus L]
[Antenne ein =]
Lesen ]
l

2
]

2. Nach Abschluss von Schritt 1 wird der Transponder einmalig ausgelesen, sobald Start-Token aktiviert
wird. FUr einen weiteren Leseprozess muss der Start-Token erneut aktiviert werden.

v Prozessdaten AusgangsTagrleser

»

CMDCPY Lesen Alle Einstellen Alle Laschen
Error code o START [Ein ®
RSSI 0
ADD 0 Antennen Status [Antenne ein -]
Data 0 13 CMD Lesen e
Data 1 54 MNE BLOCK 2
Data 2 34 ADD o
Data 3 13 Data O
Data 4 78 Data 1
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7.5.3

7.6

3. Fur den Schreibprozess missen nach Schritt eins die zu beschreibenden Daten hinterlegt werden.
Nach dem Klicken auf ,Set all“ beginnt der Schreibprozess, sobald Start-Token aktiviert wird. Flr

einen weiteren Schreibprozess muss der Start-Token erneut aktiviert werden.

¢ promssisten AusgangsTag>teserl v
CMDCPY Lesen Alle Einstellen Alle Léschen
Errar code o START [Ein ®
RSsI 6
ADD 0 Antennen Status [Antenne ein ]
Data 0 13 CMD |Lesen ©
Data 1 54 MNE BLOCK 2
Data 2 34 ADD 0
Data 3 13 Data O
Data 4 78 Data 1

Vorgehen fir den Ausleseprozess der Transponder-

Seriennummer (UID)

Antennenstatus auf ,an“ umstellen und in der Command Zeile (CMD) die Funktion ,UID“ wahlen. Im An-
schluss daran wird automatisch die Seriennummer des Transponders ausgelesen.

v Prozessdaten AusgangsTag->leser | v ProzessdatenEingangsleser>Tag
CMDCPY uiD Alle Einstellen Alle Laschen
Error code o START [Aus ®
RSSI 6
ADD 0 Antennen Status [Antenne ein -]
Data 0 224 CMD lup e
Data 1 &8 MNE BLOCK
Data 2 1 ADD
Data 3 72 Data O
Data 4 130 Data 1
Data 5 168 Data 2
Data © 73 Data 3
Data 7 159 Data 4
Data 8 0 Data 5
Data 9 0 Data &

Data 10 0 Data 7

Vergleichen von Daten

Uber die Konfiguration der Schaltausgénge kénnen die Daten auch mit Referenzdaten verglichen werden.
Die Parametrisierung und Dateniibertragung erfolgt hierflr ausschlieBlich tber |O-Link.

Es kann je Schaltausgang jeweils ein Datenblock mit spezifischen Referenzdaten verglichen werden. Die-
se mussen als Hexadezimalzahlen im Index 0x0041 mit Subindex 0x03 bzw. 0x08 definiert werden. Es ist
dabei zu beachten, dass der Dateninhalt der Bytes in umgekehrter Reihenfolge im Sub Index hinterlegt
wird:

Beispieldatensatz:
0 4 3 2 1

1 11 10 9 8

Bei den Schaltausgangen A1 und A2 kann der Datenvergleich unter dem Index 0x0041 beim Subindex
0x01 bzw. 0x06 als Schaltbedingung gesetzt werden.
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Vorgehen anhand des Beispiel Datensatzes:

1. Antennenstatus auf ,an“ umstellen.

v Prozessdaten Eingangs-leser>Tag

Alle Léschen

]

]

e A

Alle Einstellen
START [.Aus
Antennen Status [Antenne ein
CMD keine
MB BLOCK
ADD
Data 0
Data 1
Data 2

2. Nach Abschluss von Schritt 1 wird bei dem Schaltausgang A1 oder A2 der Trigger ,Compare Data“
ausgewahlt. Des Weiteren muss der jeweilige Datenblock angegeben werden, welcher mit den ge-
wlnschten Solldaten verglichen werden soll (hier Datenblock 01). Zuletzt ist der zu vergleichende
Wert zu definieren. Hierbei ist zu beachten, dass der Wert in Hexadezimalzahlen und in umgekehrter
Reihenfolge angegeben werden missen. Es werden daher die Daten aus dem ersten Datenblock z.B.
11 10 9 8 als 0B OA 09 08 hinterlegt. Der Schaltausgang schaltet nun, sobald der jeweilige Daten-

block die definierten Werte beinhaltet.

¥ E/A Einstellungen
A1 Funktionseinstellungen
A1 Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A1 Wert (Hex)
Al Polaritat
A1/A2 AbfallzeitverzGgerung
A2 Funktionseinstellungen
AZ Transponder lesende Speicheradresse (Hex)
A2 Wert (Hex)
AZ Polaritat

Datenvergleich

o1

OB 0A 09 08

Offner (NC)
Abfallzeitverzégerung 100 ms
Transponder

00

00

Offner (NC)
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8 Wartungshinweise

A

Dieses wenglor-Produkt ist wartungsfrei.
Eine regelméaBige Reinigung sowie eine Uberpriifung der Steckerverbindungen werden empfohlen.

Verwenden Sie zur Reinigung des Produktes keine Losungsmittel oder Reiniger, die das Produkt bescha-
digen kénnten.

Das Produkt muss bei der Inbetriebnahme vor Verunreinigung geschutzt werden.
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9 Umweltgerechte Entsorgung

Die wenglor sensoric GmbH nimmt unbrauchbare oder irreparable Produkte nicht zuriick. Bei der Entsor-
gung der Produkte gelten jeweils glltigen l&nderspezifischen Vorschriften zur Abfallentsorgung.

9 — Umweltgerechte Entsorgung | R30A001 — Industrial RFID Reader mit IO-Link 27



10 Konformitatserklarungen

Die Konformitatserklarungen finden Sie auf unserer Website unter www.wenglor.com im Download-Bereich
des Produktes.
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