Sensor

OPT291

Bestellnummer

LASER

Technische Daten

Arbeitsbereich

Messbereich

Auflésung

Linearitat (Arbeitsbereich 0,1...5 m)
Linearitat (Arbeitsbereich 5...10,1 m)
Schalthysterese

Lichtart

Wellenlange

Lebensdauer (Tu = +25 °C)
Laserklasse (EN 60825-1)
Strahldivergenz
Lichtfleckdurchmesser

Versorgungsspannung

Stromaufnahme (Ub = 24 V)
Schaltfrequenz

Messrate

Anzugs-/Abfallzeitverzégerung
Temperaturdrift (-10 °C < Tu < 50 °C)
Temperaturdrift (Tu <-10 °C, Tu > 50 °C)
Temperaturbereich

Anzahl Schaltausgénge

® Abschaltbares Sendelicht
o Graphisches Display fiir einfache Bedienung
o Temperaturdrift eliminierbar

Spannungsabfall Schaltausgang
Schaltstrom Schaltausgang
Analogausgang

Kurzschlussfest

Verpolungs- und tiberlastsicher
Schnittstelle

Schutzklasse

0,1..10,1 m
10m
1..12mm
0,05 %

0,2 %
3...20 mm
Laser (rot)
660 nm
100000 h

2

<2 mrad
siehe Tabelle 1

12...24V DC
<100 mA
50 Hz
1...100 /s
0...10000 ms
< 0,2 mm/K
< 0,4 mm/K
-25...60 °C

1

<25V

200 mA
0.5V

ja

ja

RS-232

n

Einstellart
Material Gehause
Schutzart
Anschlussart

Teach-in
Kunststoff

P68

M12 x 1; 8-polig

Diese Sensoren mit kratzfester Optik und abschaltba-  Analogausgang
rem Sendelicht ermitteln durch Lichtlaufzeitmessung  Rs-232-Schnittstelle

den Abstand zwischen Sensor und Objekt. Daher  anschiussbild-Nr.

MTTFd (EN ISO 13849-1) 346,62 a

Fehlerausgang .

PNP/NPN/Gegentakt programmierbar .
TA1

haben Farbe, Form und Oberflache des Objekies Bedienfeld-Nr.
nahezu keinen Einfluss auf das Messergebnis, selbst  Passende Anschlusstechnik-Nr.
dunkle Objekte werden erkannt. Passende Befestigungstechnik-Nr.

Ergédnzende Produkte
Analogauswerteeinheit AW02
Feldbus-Gateways ZAGxxxN0x, EPGG001
Schnittstellenkabel S232W3
Schutzgehduse Set ZST-NN-02
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RxD  Schnittstelle Empfangsleitun
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RDY Bereit

CL  Takt

Q@ IO-Link

IN Sicherheitseingan

|

Signal  Signalausgan

|

ENorsz Encoder O-Impuls 0/0 (TTL)

b Ausgang Ventilsteuerung 0 V

t

E+ Empfénger-Leitun
= Erdung

Rx+/— Ethernet Empfangsleitung

Bus Schnittstellen-Bus A(+)/B(-)
Mag  Magnetansteuerung
EDM  Schiitzkontrolle

ENsrsz Encoder B/B (TTL)

Adernfarben nach DIN IEC 757
BN Braun
OG  Orange

GN  Grin

VT Violett

WH  WeiB

GNYE Grungelb

Tabelle 1

Arbeitsabstand
Lichtfleckdurchmesser

Om
5 mm

10m
<20 mm

Technische Anderungen vorbehalten




