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1. Allgemeines

1.1. Informationen zu dieser Anleitung

* Diese Anleitung gilt fir das Produkt TIF352U0089
* Sie ermdglicht den sicheren und effizienten Umgang mit dem Produkt
* Diese Anleitung ist Teil des Produkts und muss wahrend der gesamten Lebensdauer aufbewahrt werden

* AuBerdem mussen die értlichen Unfallverhitungsvorschriften und die nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen beachtet werden

HINWEIS!
Die Betriebsanleitung muss vor Gebrauch sorgfaltig gelesen und fir spateres Nachschlagen
aufbewahrt werden!

1.2. Symbolerklarungen

* Sicherheits- und Warnhinweise werden durch Symbole und Signalworte hervorgehoben
* Nur bei Einhaltung dieser Sicherheits- und Warnhinweise ist eine sichere Nutzung des Produkts méglich
* Die Sicherheits- und Warnhinweise sind nach folgendem Prinzip aufgebaut:

SIGNALWORT!

Art und Quelle der Gefahr!

Mdogliche Folgen bei Missachtung der Gefahr.
— MaBnahme zur Abwendung der Gefahr.

Im Folgenden wird die Bedeutung der Signalworte sowie deren AusmaB der Gefahrdung dargestellt:

GEFAHR!
Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

WARNUNG!
Das Signalwort bezeichnet eine Gefadhrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

VORSICHT!
Das Signalwort bezeichnet eine Gefdhrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfligige oder maBige Verletzung zur Folge haben kann.

ACHTUNG!
Das Signalwort weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

> BB P
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HINWEIS!
Ein Hinweis hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fur einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

1.3. Haftungsbeschrankung
* Das Produkt wurde unter BerUcksir_:_htigung des Stands der Technik sowie der geltenden Normen und
Richtlinien entwickelt. Technische Anderungen sind vorbehalten.
* Eine Haftung seitens der Firma wenglor ist ausgeschlossen bei:
* Nichtbeachtung der Anleitung
* Nicht bestimmungsgemaéBe Verwendung des Produkts
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
» Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
» Nicht genehmigter Modifikation von Produkten

1.4. Urheberschutz

* Der Inhalt dieser Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt
* Alle Rechte stehen ausschlieBlich der Firma wenglor zu

* Ohne die schriftliche Zustimmung der Firma wenglor ist die gewerbliche Vervielfaltigung oder sonstige
gewerbliche Verwendung der bereitgestellten Inhalte und Informationen, insbesondere von Grafiken oder
Bildern, nicht gestattet



2. Zu lhrer Sicherheit

2.1. BestimmungsgemaBe Verwendung

Dem Produkt liegt folgendes Funktionsprinzip zu Grunde:

Beriihrungslose Temperaturmessung

Der Temperatursensor misst die von einem Objekt ausgehende Infrarotstrahlung bertihrungslos und bestimmt
so die Temperatur des Objektes. Der Sensor erkennt alle Objekte, die innerhalb eines Spektralbereichs von
8...14 um ausreichend Infrarotstrahlung emittieren und innerhalb des Arbeitsbereichs liegen.

Dieses Produkt kann in folgenden Branchen verwendet werden:

* Sondermaschinenbau
» Schwermaschinenbau
* Logistik

* Automobilindustrie

* Nahrungsmittelindustrie
* Verpackungsindustrie
* Pharmaindustrie

» Bekleidungsindustrie
» Kunststoffindustrie

* Holzindustrie

* Konsumguterindustrie
* Papierindustrie

* Elektronikindustrie

* Glasindustrie

* Stahlindustrie

* Druckindustrie

* Luftfahrtindustrie

» Bauindustrie

* Chemieindustrie

* Agrarindustrie

* Alternative Energien

* Rohstoffgewinnung

* Andere

U\ wenglor

2.2. Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

» Keine Sicherheitsbauteile gemaB Maschinenrichtlinie
» Das Produkt ist nicht fUr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet

* Es darf ausschlieBlich Zubehdr von wenglor oder von der Firma wenglor freigegebenes Zubehér verwendet
werden

GEFAHR!

Gefahr von Sachschéaden bei nicht bestimmungsgemaéaBer Nutzung!
Beschadigung des Sensors und anderer Teile.

— BestimmungsgemaB verwenden.

2.3. Qualifikation des Personals

* Eine geeignete technische Ausbildung wird vorausgesetzt
* Eine elektrotechnische Unterweisung im Unternehmen ist nétig
» Das Fachpersonal benétigt (dauerhaften) Zugriff auf die Betriebsanleitung

VORSICHT!
Gefahr von Sach- und Personenschéaden bei nicht sachgeméaBer Inbetriebnahme und Wartung!
— Zureichende Unterweisung und Qualifikation des Personals.

2.4. Modifikation von Produkten

HINWEIS!
Die Modifikation des Produktes ist nicht erlaubt.
Die Missachtung kann zum Verlust der CE-Kennzeichnung und der Gewahrleistung fuhren.

2.5. Allgemeine Sicherheitshinweise

HINWEIS!
Ii' * Diese Anleitung ist Teil des Produkts und wahrend der gesamten Lebensdauer des Produkts aufzu-
bewahren

* Betriebsanleitung vor Gebrauch des Produkts sorgfaltig durchlesen
» Sensor vor Verunreinigungen und mechanischen Einwirkungen schitzen

2.6. Laser/LED Warnhinweise

Laser Klasse 1 (EN 60825-1)
EN60825-1 Normen und Sicherheitsvorschriften
2007 sind zu beachten.

LASER CLASS 1



2.7. Zulassungen und Schutzklasse

2| ors O

IND. CONT. EQ.
72HL

For use in class 2 circuits

Environmental Type 1

3. Technische Daten

Bestellnummer

Technische Daten

TIF352U0089

Temperaturdaten

Arbeitsbereich

-25...350 °C (~13...662 °F)

Messbereich

375 °C (675 °F)

Spektrale Empfindlichkeit 8...14 um
Schalhysterese 1K
Offnungswinkel 10°
Emissionsgrad 0,10 - 1,00
Einstellzeit (Aufwarmzeit) 200 ms
Elektrische Daten

Versorgungsspannung 18...30VDC
Stromaufnahme (Ub = 24 V) < 60 mA
Schaltfrequenz <15 Hz (bei Ansprechzeit 0,065 s)
Ansprechzeit 0,065...30 s
Temperaturbereich —-20...60 °C
Temperaturdrift (-20 °C < Tu <0 °C); Tobj = 150 °C < 0,63 °C/K
Temperaturdrift (0 °C < Ty <60 °C); Tobj = 150 °C < 0,14 °C/K
Anzahl Schaltausgange 2
Schaltstrom Schaltausgang 200 mA
Analoger Ausgang 0..10V
Analoger Ausgang 4..20 mA
Reproduzierbarkeit 25K
Linearitdtsabweichung (25 °C < Topj <350 °C); Tu = 20 °C 3,4 K
Linearitdtsabweichung (20 °C < Topj <200 °C); ; Tu = 20 °C 0,7 K
Lebensdauer (Tu = 25 °C) 100.000 h
Laser Klasse (EN 60825-1) 1
Kurzschlussfest Ja
Verpolungs- und uberlastsicher Ja
Schnittstelle RS-232
Baudrate 38.400 Baud
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Mechanische Daten

Gehausematerial Edelstahl 1.4305

Schutzart P67

Anschlussart Stecker M12x1, 8-polig

Schutzklasse N

Einstellart Menugefihrt Uber 2-Tasten Bedienfeld
Ausgangsfunktion

Analoger Ausgang ja

Offner/SchlieBer umschaltbar ja

PNP/NPN programmierbar ja

Die folgenden Tabelle definiert die Anzugsdrehmomente der Stecker und Befestigungsmadglichkeiten um einen

konformen und fehlerfreien Betrieb zu gewahrleisten:

Anschlussart

Anzugsdrehmoment in (Nm)

M12 0,4

3.1. Sichtfeld

Das Messobjekt muss mindestens so groB sein wie das Sichtfeld des Sensors.

200 -

SF = Sichtfeldbreite, OA = Objektabstand

1400

4

1600 1800 200
OA/mm —»
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3.2. Gehauseabmessungen 3.3. Anschlussbild

M30x15

1
2
5
4
6
7
3
8

! Symbolerklarung ENa  Encoder A
m $‘ ‘ - Versorgungsspannung 0 V. U Testeingan AMN Digitalausgang MIN
m| 3 ‘ 2 Versorgungespannung (Wecheskpanmung) 0 Testongangivertet  Aws  DigfalausgangMAX
wnl g & ! — il
o v Bl & A Schaltausgang SchlieBer NO) w Triggereingan Aok Digitalausgang OK
ARSI ! # & &
SN

Verschmutzungs-/Fehlerausgan Oo— Bezugsmasse/Analogausgan SY OUT Synchronisation OUT

|
|
|

' E Eingang analog oder digital Awv  Ausgang Magnetventil/Motor Wartung

Adernfarben nach DIN IEC 757

|

z Zeitverzogerung (Aktivierung b Ausgang Ventilsteuerung 0 V'

RxD__ Schnittstelle Empfangsleitunt Empféanger-Leitun, BN braun

iﬂ
H
||

RDY Bereit = Erdung oG orange
o Mase SR Scalsbsndsedumenng v geb
CL  Takt Rx+/— Ethernet Empfangsleitung GN  grin
|E/A  Eingang/Ausgang programmietbar  Tx+/= EthemetSendeleitung | BU  blau
) IO-Link Bus Schnittstellen-Bus A(+)/B(-) VT violett
(P PoweroverEthemet  la Sendelchtabschatbar (&Y grau
IN Sicherheitseingan Mag  Magnetansteuerung WH  wei3
=Li o550 Schemmetsausgang e Gessigugsemgang K s
1 = Linse Signal - Signalausgang EDM  Schiitzkontrolle GNYE  griingelb
2 = Laser

3.4. Erganzende Produkte

wenglor bietet Ihnen die passende Anschlusstechnik fir Ihr Produkt.

Passende Befestigungstechnik-Nr.  [EEL)
Passende Anschlusstechnik-Nr. E3

10 Technische Daten Temperatursensor zur beriihrungslosen Temperaturmessung 11



3.5. Aufbau

® = Linse
; @ = Laser
® = Bedientasten
’ @ = Display
: ® = Anschlussstecker

3.6. Bedienfeld
U2 |

80, 88,

© ©

60 = Anzeige
80 = Mode Taste/Schaltzustandsanzeige
88 = Plus Taste/Fehleranzeige/Schaltzustandsanzeige

wenglor

Bezeichnung Zustand Funktion
Gelb aus Schaltpunkt A1 / A1aus
Gelb an Schaltpunkt A1 / Alein

Mode Taste/Schaltzustandsanzeige

Sensor entriegelt

Gelb blinkend Sensor befindet sich im
Konfigurationsment
Gelb aus Schaltpunkt A2 / A2 aus
Plus Taste/Fehleranzeige/Schaltzustandsanzeige | Gelb an Schaltpunkt A2 / A2 ein
Gelb blinkend Fehler

3.7. Lieferumfang

* Temperatursensor TIF352U0089
e 2 Stiick Sechskantmuttern M30x 1,5
* Quickstart

4. Transport und Lagerung

4.1. Transport

Bei Erhalt der Lieferung die Ware auf Transportschaden prifen. Bei Beschadigungen das Paket unter Vorbehalt
entgegennehmen und den Hersteller Gber Schaden informieren. AnschlieBend das Gerat mit einem Hinweis

auf Transportschaden zurlickschicken.

4.2, Lagerung

Folgende Punkte sind bei der Lagerung zu bertcksichtigen:

» Das Produkt nicht im Freien lagern

» Das Produkt trocken und staubfrei lagern

» Das Produkt vor mechanischen Erschutterungen schiitzen
» Das Produkt vor Sonneneinstrahlung schutzen

ACHTUNG!

A Gefahr von Sachschéden bei nicht sachgeméBer Lagerung!
Schaden am Produkt mdglich.
— Lagervorschriften beachten.




5. Montage und elektrischer Anschluss

5.1. Montage
» Das Produkt bei der Montage vor Verunreinigung schitzen
(siehe auch |,2.5. Allgemeine Sicherheitshinweise“ auf Seite 7))

» Entsprechende elektrische sowie mechanische Vorschriften, Normen und Sicherheitsregeln sind zu
beachten

» Das Produkt vor mechanischen Einwirkungen schitzen
» Auf mechanisch feste Montage des Sensors achten

* Sensor ist moglichst rechtwinklig zum Objekt zu montieren. Ist dies nicht mdglich muss der Emissionsgrad
angepasst bzw. bestimmt werden

* Umgebungseinflisse (Luftstrdmung, Strahlung anderer Objekte) durch entsprechende Montage bzw.
Verbauung minimieren

» Der Offnungswinkel muss bei der Montage des Sensors beachtet werden
» Drehmomente miissen beachtet werden (siehe |,3. Technische Daten“ auf Seite 8)

Laserausrichthilfe
» Mit Hilfe des integrierten Lasers kann das Objekt schnell ausgerichtet werden

* Die Laserlinie verlauft Gber den gesamten Arbeitsbereich parallel zur Achse des Sichtfeldes
» Abstand zwischen beiden Achsen: 9,5 mm

 Zur Ausrichtung muss der Mittelpunkt des Objekts stets im genannten Abstand unterhalb des Lasers posi-
tioniert werden

* Der Laser stellt nicht das tatsachliche Sichtfeld dar

N
=3
<

o a
° ©°

SF/mm —»
o
o

|
a
©

-100.

~150.}---}-

200"

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 200

OA/mm —»

— Laser Sichtfeld

SF = Sichtfeldbreite, OA = Objektabstand

ACHTUNG!
Gefahr von Sachschaden bei nicht sachgeméaBer Montage!
Schaden am Produkt méglich.
— Montagevorschriften beachten.

5.2. Elektrischer Ans

» Den Sensor an 18...30 V DC anschlieBen (siehe |,3.3.

chluss

wenglor

Anschlussbild® auf Seite 11)).

6. Funktionsiibersicht

6.1. Auslieferungszustand

Konfigurationsmenii Untermenii Funktion

run Anzeigemodus

PInF AnA Analogausgang

AnA U Analog-Spannungsausgang
A.Lo —25 4mA/0V =-25°C

A.hl 350 20mA/10V = 350 °C

SP1 —25 Schaltpunkt1 = —25 °C
OFn1 PnP PNP Schaltlogik

SL1 nc Offner Ausgangsfunktion
SP2 350 Schaltpunkit2 = 350 °C
OFn2 PnP PNP Schaltlogik

SL2 no SchlieBer Ausgangsfunktion
EP OFF Expertenmenu aus

Lasr! On Laser ein

d.u! °C Temperatureinheit °C

EF' 0,95 Emissionsgrad 0,95

S.EF! g‘:ittl‘zerﬂ]‘?sggfskgtrzgﬁ’erat“r Temperatur kalibriertes Referenzobjekt
rESP’ 1,33 Ansprechzeit = 1,33 s
Ser.O! OFF RS-232-Schnittstelle aus
rES’ Reset

" Nur sichtbar, sofern Expertenmend ,,

On* eingestellt ist.



6.2. Funktionsdefinition

Benennung Funktion Seite
run Anzeigemodus e
PInF Pinfunktion einstellen (Analog- oder Schaltausgang) 19
AnA Analog-Spannungs- oder Stromausgang einstellen 19
A.Lo Temperatur, die 4 mA bzw. 0 V am Analogausgang entspricht 20
A.hl Temperatur, die 20 mA bzw. 10 V am Analogausgang entspricht 0
SP1 Schaltpunkt bzw. -temperatur 1 3]
OFn1 Schaltlogik umstellen, fiir SP1 (PNP oder NPN) o1
SL1 Ausgangsfunktion einstellen, fiir SP1 (Offner oder SchlieBer) 21
SP2 Schaltpunkt bzw. -temperatur 2 b2
OFn2 Schaltlogik umstellen, fir SP2 (PNP oder NPN) b2
SL2 Ausgangsfunktion einstellen, fir SP2 (Offner oder SchlieBer) b2
EP Expertenmenu 3
Lasr Laserfunktion einstellen (Laser ein oder aus) p3
d.U Temperatureinheit einstellen (Grad Celsius oder Grad Fahrenheit) 24
EF Emissionsgrad einstellen 24
S.EE. Emissionsgrad einteachen 24
rESP Ansprechzeit einstellen 5
Ser.O RS-232-Schnittstelle ein- oder ausschalten 5
rES Reset = Zurucksetzen in Auslieferungszustand 5

6.3. Meniistruktur

Aktion

Vorgehensweise

Entriegelung

Entriegelung erfolgt durch betatigen der M-Taste fur circa 5 Sekunden. Nach 5 Se-
kunden fangt die LED M-Taste an zu blinken, der Sensor befindet sich nun im Kon-
figurationsmena.

Navigation

Nach der Entriegelung kann durch jedes weitere kurze Antippen der M-Taste durch
das Konfigurationsmenu navigiert werden. Am Display erscheint jeweils der nachste
Menupunkt.

Durch Betatigen der +Taste wird die aktuelle Einstellung im Untermenl angezeigt.
Wird anschlieBend erneut die +Taste gedrickt, verandert sich die jeweilige Einstel-
lung.

Anderung der Einstel-
lung

Befindet man sich in einem Untermen, bewirkt das Betétigen der +Taste die Dar-
stellung der aktuellen Einstellung. Wird die +Taste erneut kurz gedrickt, verdndert
sich der Wert bzw. werden nummerische Werte vergrdBert.

Gedruckt halten der Taste > 3 Sekunden bewirkt einen Schnelldurchlauf.

Gelangt man an des Ende aller méglichen Einstellungen fir ein Untermena (z.B.
350 °C), werden die Werte von vorn (z.B. -25 °C) angezeigt. Ein kurzes Stoppen bei
Beginn der Einstellungen (z.B. -25 °C) verdeutlicht dabei dem Anwender, dass er
beim niedrigsten Wert angekommen ist.

Speicherung

Durch Betétigen der M-Taste gelangt man nicht nur zu dem néchsten MenUlpunkt,
die mit der +Taste geénderten Werte im Untermeni werden dabei auch gespeichert.
Betéatigt man im Unternment die M-Taste, so gelangt man wieder zurtick in das Kon-
figurationsmenu.

wenglor

Verriegelung

Durch betatigen der M-Taste fur circa 5 Sekunden kann man das Konfigurations-
menu verlassen und der aktuelle Temperaturwert mit den getroffenen Einstellungen
wird angezeigt.

Wird langer als 1 min. keine Taste gedrlickt erscheint die Standardanzeige. Die letzte
noch nicht abgeschlossene Anderung geht verloren.

Wichtig: Um eine Beschadigung der Tasten zu vermeiden, bitte keine spitzen Gegenstande zur Einstel-

lung verwenden.

ACHTUNG!

A Gefahr von Sachschaden bei Verwendung spitzer Gegenstéande!
Schaden an den Tasten moglich.
— Keine spitzen Gegenstande zur Einstellung verwenden.




Das Konfigurationsmen( des Sensors ist wie folgt aufgebaut:

[Anzeigemodus (run)

+ Taste - n =
—==-+] Konfigurationsmenii veriassen |

+ Taste

D + Taste

D + Taste

+ Taste

+ Taste

)+ Taste

I + Taste

1 Nur sichtbar, sofern Pinfunktion ,AnA® eingestellt ist
2 Nur sichtbar, sofern Pinfunktion ,SP* eingestellt ist

l M-Taste
_ - , + Taste AnA | Analogausgang
[Pinfunktion (PInF) I SP Schaltausgang
| MTaste
Analog-Spannungs- oder + Taste U Spannungsausgang
Stromausgang (AnA)? | Stromausgang
¥ M-Taste
[Temperatur 4 mA/0 V (A.Lo)?
| M-Taste © Tast
aste | -25...350 | Temperatureinstellung °C
1
[Temperatur 20 mA/10 V (A.hl) (13...662) | Temperatureinsteliung °F)
| M-Taste
[Schaltpunkt 1 (SP1)
l M-Taste
- 1 + Taste PnP | PNP-Ausgang
[Ausgangsfunktion 1 (OFn1) | P | NPN-Ausgang
M-Taste
+ Taste no SchlieBer
haltlogik 1 (SL1 } =
[Schattiogik 1 (SL1) | nc Offner
l M-Taste + Tast 25...350
aste -25... Temperatureinstellung °C
[Schaltpunkt 2 (SP2)2 —— (-13...662) | (Temperatureinstellung °F)
l M-Taste
| + Taste PnP PNP-Ausgang
[Ausgangsfunktion 2 (OFn2)2 | nPn | NPN-Ausgang
l M-Taste
- , + Taste | no SchlieBer
[Schaltiogik 2 (SL2)2 I o Bfiner
M-Taste m
. + Taste | On Expertenmenil an
Expertenment (EP) | 0
| OFF | Expertenmeni aus
M-Taste
|+ Taste On Laser an
[Laser (Lasr) | OFF | Laser aus
M-Taste -
E— |+ Taste °C metrisch
[Anzeigeeinheit (d.U) | °F angloamerikanisch
M-Taste
[Emissionsgrad (EF) Iﬁﬂm .1 |Emissionsgrad einstellen] ~ + Taste
MTaste | Taste [~25..350 [Temperatureinstoliung -
— —25... emperatureinstellung
[Emissionsgrad teachen (S.EF) (-13...662) | (Temperatureinstellung °F)
M-Taste + Tast
[Ansprechzeit (rESP) |ﬁ>|0,06...30 | Ansprechzeit einstellen|  + Taste
: MTaste , +Taste | on | Schnitistelle an
[Schnittstelle (Ser.0) I OFF | Schnittstelle aus
M-Taste + Taste
[Reset (ES) | Reset durchfiihren
M-Taste

™

™
—t
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Einstellungen

run (Anzeigemodus)

Durch Betatigen der +Taste kann sofort in den Anzeigemodus gewechselt werden.

7.2. PInF (Pinfunktion)

Einstellung

Beschreibung

AnA

Analogausgang

Verwendung des Analogausgangs (Pin 6 wird als Analogausgang genutzt).
Ausgangsart (AnA) und Temperatur fir 4 mA/0 V (A.Lo) und 20 mA/10 V (A.hl) missen
eingestellt werden.

Schaltausgénge

Verwendung der Schaltausgénge (Pin 6 wird als Schaltausgang 2 genutzt).
Schaltpunkte (SP1, SP2), Ausgangsfunktion (OFn1, OFn2) und Schaltlogik (SL1,
SL2) missen eingestellt werden.

7.3. AnA (Analog - Spannungsausgang oder Stromausgang einstellen)

Einstellung

Beschreibung

Spannungsausgang

Am Analogausgang wird die Temperatur als Spannungswert zwischen 0 V und 10 V
ausgegeben.

Stromausgang

I_Ic

Am Analogausgang wird die Temperatur als Stromwert zwischen 4 mA und 20 mA
ausgegeben.




7.4. A.Lo (Temperatur fiir 4 mA/0 V)

Einstellung Beschreibung
Wert in °C (°F) Temperatur, die 4 mA/0 V am Analogausgang entspricht

Wert zwischen —25...350 °C (-13...662 °F).
AnA (mA) AnA (V) AnA (mA)

APA (V)

1
1
1
1
1
1
1
1
1
4 — 0
1
1

200°°C

-25°C 350 °C -25°C 100 °C 350 °C
-13°F 662 °F -13°F 210°F 329 °F 662 °F
1
A.lo A.hi Alo A.hi

7.5. A.hl (Temperatur fiir 20 mA/10 V)

Einstellung Beschreibung
Wert in °C (°F) Temperatur, die 20 mA/10 V am Analogausgang entspricht

- Wert zwischen —25 ... 350 °C (-13...662 °F).

20 Einstellungen
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7.6. SP1 (Schaltpunkt bzw. -temperatur 1 einstellen)

Den Schaltpunkt fiir Schaltausgang A1/A1 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

Wert in °C (°F)

Schalttemperatur 1

Wert zwischen —25...350 °C (-13...662 °F).
LED Mode-Taste/Schaltzustandsanzeige leuchtet, wenn EIN geschaltet.

7.7. OFn1 (Ausgangsfunktion umstellen)

Die Ausgangsfunktion fiir Schaltausgang A1/A1 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

PnP

PNP-Ausgang

Die Last ist zwischen Minuspol und Ausgang angeschlossen. Wenn geschaltet, wird
der Ausgang uber einen elektronischen Schalter mit dem Pluspol verbunden.

nPn

NPN-Ausgang

Die Last ist zwischen Pluspol und Ausgang angeschlossen. Wenn geschaltet, wird
der Ausgang uber einen elektronischen Schalter mit dem Minuspol verbunden.

7.8. SL1 (Schaltl

ogik umstellen)

Die Schaltlogik fiir Schaltausgang A1/A1 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

SchlieBer (NO)

Der Schaltausgang ist EIN geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur tber
dem Schaltpunkt (SP1) liegt.

Der Schaltausgang ist AUS geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur unter
dem Schaltpunkt (SP1) liegt.

Offner (NC)

3 =]
Io I°

Der Schaltausgang ist EIN geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur unter
dem Schaltpunkt (SP1) liegt.
Der Schaltausgang ist AUS geschaltet, wenn die gemessene Objekitemperatur tber
dem Schaltpunkt (SP1) liegt.

Temperatursensor zur
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7.9. SP2 (Schaltpunkt bzw. -temperatur 2 einstellen)

Den Schaltpunkt fiir Schaltausgang A2/A2 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

Wert in °C (°F)

Schalttemperatur 2

Wert zwischen —25...350 °C (-13...662 °F).
LED Plus Taste/Fehleranzeige/Schaltzustandsanzeige leuchtet, wenn EIN geschaltet.

7.10. OFn2 (Ausgangsfunktion umstellen)

Die Ausgangsfunktion fiir Schaltausgang A2/A2 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

PnP

PNP-Ausgang

Die Last ist zwischen Minuspol und Ausgang angeschlossen. Wenn geschaltet, wird
der Ausgang uber einen elektronischen Schalter mit dem Pluspol verbunden.

NPN-Ausgang

=]
I-UI
=]

Die Last ist zwischen Pluspol und Ausgang angeschlossen. Wenn geschaltet, wird
der Ausgang uber einen elektronischen Schalter mit dem Minuspol verbunden.

7.11. SL2 (Schaltlogik umstellen)

Die Schaltlogik fiir Schaltausgang A2/A2 einstellen.

Einstellung

Beschreibung

SchlieBer (NO)

Der Schaltausgang ist EIN geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur tber
dem Schaltpunkt (SP2) liegt.

Der Schaltausgang ist AUS geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur unter
dem Schaltpunkt (SP2) liegt.

Offner (NC)

Der Schaltausgang ist EIN geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur unter
dem Schaltpunkt (SP2) liegt.
Der Schaltausgang ist AUS geschaltet, wenn die gemessene Objekttemperatur tber
dem Schaltpunkt (SP2) liegt.

N
3 =]
| Io Io

Einstellungen
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7.12. EP (Expertenmenii)

Je nachdem, ob das Expertenmeni EIN oder AUS geschaltet ist, erscheinen unter-
schiedliche Menupunkte und Untermentpunkte. Im Auslieferungszustand ist das Ex-
pertenmenl AUS geschaltet. Das Men ist dadurch kurzer und einfacher zu bedienen.
Wenn die vorhandenen MenUpunkte fir die Anwendungsldsung nicht ausreichen, kann
das Expertenmenu EIN geschaltet werden, um den vollen Funktionsumfang des Sen-
sors nutzen zu kdénnen.

Einstellung

Beschreibung

Expertenmenii an

Das Expertenment ist eingeschaltet und alle Mentpunkte sind sichtbar.

Expertenmenii aus

On
OFF

Das Expertenment ist ausgeschaltet und nur wenige Mentpunkte sind sichtbar.

7.13. Lasr (Laserfunktion einstellen)

Einstellung

Beschreibung

Laser ein

Der Laser ist eingeschaltet.

Laser aus

On
OFF

Der Laser ist ausgeschaltet.

Temperatursensor zur berihrungslosen Temperaturmessung
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7.14. d.U (Temperatureinheit einstellen)

Einstellung

Beschreibung

°C

Metrische Temperatureinheit

Die Temperatur wird in °C ausgegeben.

Angloamerikanische Temperatureinheit

o
I-nI

Die Temperatur wird in °F ausgegeben.

7.15. EF (Emissionsgrad einstellen)

Einstellung

Beschreibung

Emissionsgrad einstellen

Im
m

Der Emissionsgrad kann zwischen 0,1 und 1 in Schritten von 0,01 eingestellt werden.
Fur eine genaue Temperaturmessung muss der Emissionsgrad exakt eingestellt wer-
den. Der Emissionsgrad sollte méglichst hoch und nicht kleiner als 0,25 sein.
Emissionsgrad fur ausgewahlte Materialien und Moéglichkeiten zur Bestimmung des
Emissionsgrad siehe Kapitel ,Emissionsgrad“ auf Seite 28§.

Wird der Emissionsgrad eingestellt und gespeichert, ist ,S.EF* nicht wirksam. Der zu-
letzt gespeicherte Wert ist gultig.

7.16. S.EF (Emissionsgrad mittels Referenzgerat ermitteln)

Einstellung

Beschreibung

Wert in °C (°F)

Emissionsgrad einteachen

Einteachen der Objekttemperatur mit Werten zwischen -25...350 °C (-13...662 °F).
Ist der Emissionsgrad des Messobjekts unbekannt, kann dieser durch Eingabe der
Temperatur des Objektes (Temperaturbestimmung z.B. durch ein beruhrenden Tem-
peratur Sensor) automatisch bestimmt werden.

Wird ,S.EF“ eingestellt und gespeichert, ist ,EF“ nicht wirksam. Der zuletzt gespei-
cherte Wert ist gulltig. Es kénnen keine Temperaturen mit Emissionsgrad > 1,0 oder
< 0,1 eingeteacht werden.

wenglor

7.17. rESP (Ansprechzeit einstellen)

Einstellung

Beschreibung

Wert in s

Die Ansprechzeit kann auf folgende Werte eingestellt werden

0,065 s; 0,10 s; 0,34 s; 1,10 s; 1,33 5; 3,00 s; 5,00 s; 10,00 s; 30,00 s
Je langer die Ansprechzeit, desto mehr kédnnen Temperaturspitzen und -schwankun-
gen gefiltert werden. Mit Anpassung der Ansprechzeit andert sich die Schaltfrequenz.

. HINWEIS!

Die Schaltfrequenz verringert sich, je hdher die Ansprechzeit eingestellt ist.

7.18. SEr.O (Serielle Schnittstelle aktivieren oder deaktivieren)

Der Sensor besitzt eine RS-232 Schnittstelle zur Kommunikation mit einem Kommuni-
kationspartner wie z. B. mit einem PC oder einer Steuerung.

Alle Einstellungen fir den Sensor kénnen Uber einen Rechner digital vorgenommen
und alle vom Sensor gelieferten Werte Uber den Rechner ausgegeben werden.

Technische Daten der Schnittstelle
Baudrate: 38.400 Baud, COM: 34800,n,8,1

Einstellung

Beschreibung

o

n

RS-232 Schnittstelle an

Der Sensor kann uUber die Schnittstelle mit einem Computer verbunden werden.

o

FF

RS-232 Schnittstelle aus

Der Sensor wird ohne serielle Schnittstelle betrieben.

7.19. rES (Reset)

Einstellung

Beschreibung

rES

Die getroffenen Sensoreinstellungen werden in den Auslieferungszustand
zuriickgesetzt

* +Taste fir ca. 5 Sekunden driicken
* Anzeige ,FESE" bestatigt den erfolgreichen Reset
* Sensor geht in Normalbetrieb (Temperaturanzeige) mit Auslieferungszustand




7.20. Diagnose

MaBnahme

Objekt muss Temperatur innerhalb des
Arbeitsbereichs aufweisen.

Anzeige Beschreibung
Objekttemperatur auBerhalb des

Arbeitsbereichs.

Im Fehlerfall blinkt die LED Plus Taste/Fehleranzeige/Schaltzustandsanzeige.

8. RS-232 Schnittstelle

Prozess- und Parameterdaten finden Sie unter www.wenglor.com im Download-Bereich des Produktes.

9. Wartungshinweise

HINWEIS!

* Dieser wenglor-Sensor ist wartungsfrei

« Eine regelmaBige Reinigung der Linse und des Displays sowie eine Uberpriifung der
Steckerverbindungen werden empfohlen

* Verwenden Sie zur Reinigung des Sensors keine Lésungsmittel oder Reiniger, die das Produkt
beschadigen kénnten

* Eine Verschmutzung der Linse flhrt zu einem falschen Messwert.

* Deshalb ist die Linse regelmaBig zu Uberprifen und bei Bedarf zu reinigen.

» Staub ist zunéchst durch Freiblasen oder mittels eines weichen Pinsels zu entfernen.
* Geeignet sind auch saubere, weiche und fusselfreie Tlicher.

» Beim Reinigen sollte méglichst wenig Druck auf die Linse ausgeubt werden, um ein Verkratzen zu
vermeiden

10. Umweltgerechte Entsorgung

Die wenglor sensoric GmbH nimmt unbrauchbare oder irreparable Produkte nicht zurlick. Bei der Entsorgung
der Produkte gelten jeweils gliltigen landerspezifischen Vorschriften zur Abfallentsorgung.

U\ wenglor

11. Haftungsausschluss

Die wenglor sensoric GmbH, im Folgenden kurz wenglor genannt, weist darauf hin, dass Hinweise und Infor-
mationen in dieser Betriebsanleitung standiger Weiterentwicklungen und technischen Anderungen unterliegen
kénnen. Diese Betriebsanleitung ist keine Zusicherung von wenglor im Hinblick auf die beschriebenen Vorgén-
ge oder bestimmte Produkteigenschaften.

wenglor Ubernimmt keine Haftung hinsichtlich der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Druckfehler oder
anderer Ungenauigkeiten, es sei denn, dass wenglor die Fehler nachweislich zum Zeitpunkt der Erstellung
der Betriebsanleitung bekannt waren. wenglor weist den Anwender des Weiteren darauf hin, dass diese Be-
triebsanleitung nur eine allgemeine Beschreibung technischer Vorgange ist, deren Umsetzung nicht in jedem
Einzelfall in der vorliegenden Form sinnvoll sein kann. Die Informationen in dieser Betriebsanleitung kénnen
ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne vorherige schriftliche
Genehmigung der wenglor sensoric GmbH kopiert, vervielfaltigt oder in eine andere Sprache Ubersetzt wer-
den, unabhéngig davon, auf welche Weise und mit welchen Mitteln dies geschieht.

Eine Haftung - gleich aus welchem Rechtsgrund — ist, soweit gesetzlich zulassig, ausgeschlossen. Insbe-
sondere flr Sach- und Rechtsméngel der Soft- und Hardware, sowie der damit zusammenhéngenden Doku-
mentationen und Informationen wird — vor allem im Hinblick auf deren Richtigkeit, Fehlerfreiheit, Freiheit von
Schutz- und Urheberrechten Dritter, Aktualitét, Vollstandigkeit und/oder Verwendbarkeit — auBer bei Vorsatz
oder Arglist — nicht gehaftet.



12. Anhang

12.1. Anderungsverzeichnis Betriebsanleitung
Version Datum Beschreibung/Anderungen
1.0.0 21.05.15 Layout-Uberarbeitung

12.2. Emissionsgrad

Die nachfolgende Tabelle gibt exemplarisch eine Auswahl von Emissionsgraden im Spektralbereich von 8 bis
14 um bei 70 °C wieder. Der tatséchliche Emissionsgrad hangt stark von der Beschaffenheit der Oberflache ab
(besonders bei Metallen).

Werkstoff Spezifikation Emissionsgrad
Aluminium Blech 0,03...0,06
Aluminium Eloxiert, hellgrau, stumpf 0,95...0,97
Aluminium Guss, sandgestrahlt 0,46
Bronze Phosphorbronze 0,06
Edelstahl Poliert 0,07

Eisen galvanisiert Blech, oxidiert 0,85

Eisen und Stahl Kaltgewalzt 0,09
Faserplatte Ottrelith 0,88
Faserplatte Partikelplatte 0,89

Firnis Auch Eichenparkettboden 0,90...0,93
Granit Rau 0,77...0,87
Holz Gehobelte Eiche 0,88
Kunststoff Glasfaserlaminat (Leiterplatte) 0,91
Kunststoff PVC, stumpf, strukturiert 0,93

Lack 3 Farben auf Aluminium gespriht 0,92...0,94
Lack 8 verschiedene Farben und Qualitaten 0,92...0,94
Messing Oxidiert 0,03...0,07
Papier 4 verschiedene Farben 0,92...0,94
Papier WeiB, verschiedene Glanzarten 0,88...0,90
Rostfreier Stahl Blech, unbehandelt 0,28

Bestimmung des Emissionsgrades

Wenn das Material des zu messenden Objekts bekannt ist, kdnnen die Werte aus der Tabelle als Anhaltspunkt
verwendet werden. Die meisten organischen Materialien wie Kunststoffe, Textilien oder Holz haben einen Emis-
sionsgrad von ca. 0,95. Fur Objekte aus unbekanntem Material oder fur sehr genaue Messungen kann eine der
folgenden Methoden verwendet werden, um den Emissionsgrad genau zu bestimmen.

U\ wenglor

Vergleichsmessung

1. Messen und notieren der Temperatur des Objekts mit einem Thermoelement oder einem anderen Tempera-
turaufnehmer, der das Objekt beruhrt.

2. Justierung des wenglor Temperatur Sensors so, dass er auf das Objekt gerichtet ist. Das Objekt muss dabei
das Sichtfeld des Sensors vollstandig ausfullen.

3. Emissionsgrad wie in Kapitel ,7.15. EF (Emissionsgrad einstellen)” auf Seite 24 beschrieben einstellen.

Aufheizen auf einen bekannten Wert

1. Objekt (oder eine Probe des Objektmaterials) auf eine bekannte Temperatur aufheizen. Sensor sowie die Luft
in der Umgebung der Probe mussen die gleiche Temperatur aufweisen.

2. Justierung des wenglor Temperatur Sensors so, dass er auf das Objekt gerichtet ist. Das Objekt muss dabei
das Sichtfeld des Sensors vollstandig ausfllen.

3. Emissionsgrad so einstellen, dass die in Schritt 1 gemessene Temperatur angezeigt wird.

Abkleben mit Material mit bekanntem Wert

1. Verfahren eignet sich fur Objekte mit einer Temperatur unter 260 °C.

2. Objekt oder eine Probe des Objektmaterials mit einem Abdeckband abkleben, dessen Emissionsgrad be-
kannt ist. Ausreichend Zeit verstreichen lassen, damit das Abdeckband die Temperatur des Objekts anneh-
men kann.

3. Emissionsgrad am Sensor auf den Wert des Abdeckbandes einstellen. Mit dem Temperatur Sensor die Tem-
peratur des Abdeckbandes (Flache ,A® in Abbildung unten) messen. Darauf achten, dass die gemessene
Flache das Sichtfeld des Sensors vollstandig ausfillt.

Flache A* —— O
Flache B* — O

4. Justierung des wenglor Temperatur Sensors so, dass er auf einen nicht abgedeckten Bereich des Objekts
(Flache ,,B* in Abbildung) gerichtet ist. Darauf achten, dass die gemessene Flache das Sichtfeld des Sensors
vollstandig ausfillt. Weiterhin sollte diese Flache so nahe wie mdglich am abgeklebten Bereich liegen.

5. Emissionsgrad so einstellen, dass die in Schritt 3 gemessene Temperatur angezeigt wird.

Lackieren

1. Einen Teil des Objekts (oder einer Probe des Objektmaterials) mit einem schwarzen Lack streichen, dessen
Emissionsgrad bekannt ist und den Lack trocknen lassen.

2. Emissionsgrad am Sensor auf den Wert des Lackes einstellen. Mit dem Sensor die Temperatur des lackierten
Objektbereichs (Flache ,A” in Abbildung oben) messen. Darauf achten, dass die gemessene Flache das
Sichtfeld des Thermometers vollstandig ausfillt.

3. Justierung des wenglor Temperatur Sensors so, dass er auf einen nicht lackierten Bereich des Objekts
gerichtet ist.

4. Emissionsgrad so einstellen, dass die in Schritt 2 gemessene Temperatur angezeigt wird.
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12.3. EG Konformitatserklarung

Die EG Konformitétserklarung finden Sie auf unserer Website unter www.wenglor.com im Download-Bereich
des Produktes.
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