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1. BestimmungsgemaBe Verwendung

High-Performance-Distanzsensoren nach dem Prinzip der Lichtlaufzeitmessung ermitteln den Abstand zwi-
schen Sensor und Objekt nach dem Prinzip der Lichtlaufzeitmessung. Diese Sensoren haben einen groBen
Arbeitsbereich und erkennen Objekte daher Giber groBe Distanzen.

Spezielle Sensoren zeichnen sich durch WinTec (wenglor interference free technology) aus. Mit dieser Tech-
nologie werden schwarze oder gldnzende Fldchen auch in extremer Schréglage sicher erkannt. Der Einbau
mehrerer Sensoren direkt nebeneinander oder gegenliber voneinander ist méglich, ohne dass diese sich ge-
genseitig beeinflussen.

2. Sicherheitshinweise
2.1. Sicherheitshinweise

* Diese Anleitung ist Teil des Produkts und wahrend der gesamten Lebensdauer des Produkts aufzubewahren

» Bedienungsanleitung vor Gebrauch des Produkts sorgféltig durchlesen

* Montage, Inbetriebnahme und Wartung des vorliegenden Produkts sind ausschlieBlich durch fachkundiges
Personal auszufiihren

* Eingriffe und Veradnderungen am Produkt sind nicht zulassig

* Produkt bei Inbetriebnahme vor Verunreinigung schitzen

* Kein Sicherheitsbauteil gemaB EU-Maschinenrichtlinie

2.2. Laser/LED Warnhinweise
Die jeweilige Laser- bzw. LED-Klasse finden Sie in den Technischen Daten des Produktes.
Laser Klasse 1 (EN 60825-1)

Normen und Sicherheitsvorschriften
2007 sind zu beachten.

LASER CLASS 1
EN60825-1

Laser Klasse 2 (EN 60825-1)

Normen und Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.
Die beiliegenden Laserhinweise sind anzubringen.
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Vorsicht: Wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder andere
Verfahrensweisen ausgefuhrt werden, kann dies zu geféhrlicher Strahlungseinwirkung flihren.

LASERSTRAHLUNG (: U T I 0 N
NICHT N DEN STRAHL BLICKEN

LASER KLASSE 2

LASER RADIATION -
DO NOT STARE INTO BEAM

ENG0825-1: 2007
Po<1mW, Pp=125mW, PRE=1MHz
©=0,008y/3, -.=620 - 630nM

620 - 690 nm < 1TmW
CLASS 2 LASER PRODUCT

LASER RADIATION
DO HOT STARE INTO BEAM

wenglor

3. EG-Konformitatserklarung

Die Bauart der Produkte ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2004/108/EG.
Folgende internationale Normen und Spezifikationen finden Anwendung:

EN 60947-5-2:2007 +A1:2012 Niederspannungsschaltgerate

Teil 5-2: Steuergeréate und Schaltelemente — Ndherungsschalter
EN 60825-1:2007 Sicherheit von Lasereinrichtungen

Prufscharfegrad Il nach IEC 61000-4-4:2004 + C1:2006 + C2:2007 + A1:2010 in Verbindung mit Z0033
Weitere fur die Anwendung gliltige Normen sind zu berticksichtigen.

O 8| nfs
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4. Technische Daten

Optisch Y1TA100 Y1TA100 Y1TA100 Y1TA100 OY1TA603
MHT88 MHV80 QXVT80 QXT3 P0003
auf Objekt
Arbeitsbereich 0,1...10,1m 0,1...10,1m 0,1...10,1 m 0,1...10,1m 0,2...6,2m
Messbereich 10 m 10 m 10m 10m 6m
Linearitat 0,1...5 m 0,05 % 0,05 % 0,2 % 0,2 % 0,2 %
Linearitat 5...10 m 0,2 % 0,2 % 0,2 % 0,2 % 0,2 %
Schalthysterese 3...20 mm 3...20 mm 3...20 mm 3...20 mm 3...20 mm
Lichtart Laser (rot) Laser (rot) Laser (rot) Laser (rot) Laser (rot)
Wellenlédnge 660 nm 660 nm 660 nm 660 nm 660 nm
Lebensdauer (Tu=+25 °C) 100000 h 100000 h 100000 h 100000 h 100000 h
Laserschutzklasse (EN60825-1) 2 2 2 2 1
Strahldivergenz <2 mrad <2 mrad <2 mrad <2 mrad <2 mrad
Elektrisch
Versorgungsspannung* 18..30vDC |18..30VDC |18..30VDC [18..30VDC [18...30VDC
Stromaufnahme (Ub=24V) <100 mA <100 mA <100 mA <100 mA <100 mA
Schaltfrequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Ansprechzeit 10...200 ms 10...200 ms 10...200 ms 10...200 ms 10...200 ms
Messrate 1...100/s 1...100/s 1...100/s 1...100/s 1...100/s
Temperaturdrift <0,2 mm/k <0,2 mm/k <0,2 mm/k <0,2 mm/k <0,2 mm/k
Temperaturbereich —-25...60 °C -25...60 °C -25...60 °C —25...60 °C —25...60 °C
Anzahl Schaltausgange
PNP/NPN Gegentakt 2 3 3 2 2
programmierbar
Spannungsabfall Schaltausgang <25V <25V <25V <25V <25V
Schaltstrom Schaltausgang 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA
Fehlerausgang ja ja ja ja ja
Schaltstrom Fehlerausgang 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA
Analoger Ausgang 0...10V 0...10V 0...10V 0...10V 0...10V
Laststrom Spannungsausgang <1mA <1 mA <0,5 mA <0,5 mA <0,5 mA
Analoger Ausgang 4...20 mA 4...20 mA 4...20 mA 4...20 mA 4...20 mA
Lastwiderstand Stromausgang <500 Q <500 Q <500 Q <500 Q <500 Q
kurzschlussfest ja ja ja ja ja
verpolsicher ja ja ja ja ja
Uberlastsicher ja ja ja ja ja
Schnittstelle RS-232 — RS-232 - -
Protokoll 8N1 = 8N 1 = -
Auflésung 1...12mm 1...12mm 1...12mm 1...12mm 1...12mm
Mechanisch
Einstellart Teach-In Teach-In Teach-In Teach-In Teach-In
Gehausematerial Kunststoff Kunststoff Kunststoff Kunststoff Kunststoff
Schutzart 1P68 1P68 P68 P68 IP68
Anschlussart M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
Schutzklasse 11 11 i 1] Il

FDA Accession Number

0710891-002

0920381-000

*Die Restwelligkeit der Versorgungsspannung darf maximal 10 % (innerhalb des angegebenen Spannungsbereiches) betragen.
** Temperaturdrift: 0,4 mm/k bei Umgebungstemperatur < -10 °C und > 50 °C

wenglor

Messbereich:
Der Messbereich der Sensoren wird durch die Remission der Objekte bestimmit.

Y1TA100

bis 10 m auf weiB3 (90 % Remission)
bis 5 m auf grau (18 % Remission)
bis 3 m auf schwarz (6 % Remission)

OY1TA603P0003

bis 6 m auf wei3 (90 % Remission)
bis 5 m auf grau (18 % Remission)
bis 3 m auf schwarz (6 % Remission)

Max. Reichweite des

Lichtfleckdurchmesser

Arbeitsabstand 0 6m
Lichtfleckdurchmesser Y1TA 5mm <12 mm

10m
<20 mm

Abhangigkeit von Hysterese und Auflosung von der Messrate auf weiB (90 % Remission)

Y1TA100
Aufld i
Eingestellte Werksseitig eingestellte utiosung in mm
Messrate in Hz Mindesthysterese in mm 0,1...3m 3.5m 5.101m
100 20 3 5 %
50 15 2 3 0
20 10 2 > 5
10 8 1 > =
5 6 1 ) 3
2 4 1 1 6
1 3 1 1 5
OY1TA603P0003
Eingestellte Werksseitig eingestellte Auflésung in mm
Messrate in Hz Mindesthysterese in mm 0,2...3m 3..5m 5..6m
100 20 3 5 %
50 15 2 3 10
20 10 2 D) 8
10 8 1 ) =
5 6 1 > 5
2 4 1 1 6
1 3 1 ] 5




DE

4.1. Anschluss der Sensoren Anschlussleitungen M12 x 1, 4-polig

wenglor

Anschlussleitungen M12 x 1, 4-polig

S29-2M S23-2M
Y1TA100MHV80 Y1TA100MHT88
(514] 516] §29-5M » $23-5M N
O O 5 $29-10M 1 " S23-10M 1 TR
[—2—- + — .+ 4 w 4 W
NP 6 — NP 8 Al S$29-2MPUR 3> ° S23-2MPUR 3 °
Son 7 P oL 1 2 WH__ o 5 Wi o
i . A2 . E/A3 $29-5MPUR @ $23-5MPUR @
NO/NC ! T No/NC, S mmRxDILa
0.0V b 5 g RS2:2[ 4 o th
4..20mA g. —— é]Zg\r}wA_- [ I—
8 - ; =0-
—~—— La - - Symbolerklarung ENa  Encoder A
5 Versorgungsspannung + nc nicht angeschlossen ENB Encoder B
= Versorgungsspannung 0 V U Testeingang Awn  Digitalausgang MIN
= Versorgungsspannung (Wechselspannung) v] Testeingang invertiert Awax  Digitalausgang MAX
Y1TA100QXT3/0OY1TA603P0003 Y1TA100QXVT80 A Schaltausgang SchiieBer W Triggereingang A Digitalausgang OK
756 A Schaltausgang Offner (NC) o Analogausgang sy in  Synchronisation In
\ Verschmutzungs-/Fehlerausgang (NO) O—  Bezugsmasse/Analogausgang sy ouT Synchronisation OUT
() () 2 v Verschmutzungs-/Fehlerausgang (NC) BZ Blockabzug Our Lichtstarkeausgang
1 —6- + E Eingang analog oder digital Awv  Ausgang Magnetventil/Motor M Wartung
PNP inEi "
[ ——— =+ NPN i Al T Teach-in-Eingang a Ausgang Ventilsteuerung +
PNP 4 A1 i ! i A2 z Zeitverzégerung (Aktivierung) b Ausgang Ventilsteuerung 0 V Adernfarben nach DIN IEC 757
rush piu | N INO/NC| | /a3 s Schirm SY  Synchronisation BK  schwarz
NO/NC - 5 BmRxD/La RxD  Schnittstelle Empfangsleitung E+  Empfénger-Leitung BN  braun
I 3 -RS 232 : 4 - TxD  Schnittstelle Sendeleitung S+  Sende-Leitung RD  rot
- - 3 TxD RDY  Bereit = Erdung OG  orange
8 - - GND  Masse SnR  Schaltabstandsreduzierung YE  gelb
—— = S CL  Takt Rx+/— Ethernet Empfangsleitung GN  griin
E/A  Eingang/Ausgang programmierbar Tx+/— Ethernet Sendeleitung BU  blau
@ IO-Link Bus Schnittstellen-Bus A(+)/B(-) VT violett
PoE  Power over Ethernet La Sendelicht abschaltbar GY  grau
Laserlicht Giber Pin abschalten: IN Sicherheitseingang Mag  Magnetansteuerung WH  weiB
. « . . . 0SSD  Sicherheitsausgang RES  Bestatigungseingang PK rosa
Ist Pin ,La“ offen oder mit Minus verbunden, ist der Laser an. Signal Signalausgang EoM  Schitzkontrolle GNYE griingelb
Wird Pluspotenzial angelegt, ist der Laser aus.
Beim Y1TA100QXT3 und Y1TA100QXVT80 kann Pin ,A1“ auch als Analogausgang verwendet werden. 4.2. Gehauseabmessungen
Bezugsmasse ist hierbei Pin ,—* (Versorgungsspannung ,,0 V*)
55 55
30
M) M
Anschlussleitungen M12 x 1, 8-polig Anschlussleitungen M12 x 1, 8-polig = &7 &7 =
ssgtoMPUR ST o $80-2M 5 o @\ | I ®
> ° > ® LN (]
$88-20MPUR ] WH o $80-5M ] WH o & 5
16 Pk e PR o g < % ®
S88W-2MPUR 5 GY ; S$80-10M 5 GY pe N = Jsalibo SR
S88W-10MPUR 4 E_ o S80W-2M 4 YE o @/ . d >
3 GN o 3 GN _ 270 3 270
S88W-20MPUR 7 BU o SBOW-5M 7 BU o |
8 RD 8 s . L -
S °® S80W-10M \d
~ E M12 x 1 M12 x 1
37
1 = Laser-Sendediode/Laser-Austritts6ffnung
° 2 = Empfangsdiode
° [:] & 3 = Laserwarnhinweis

4 = Typenschild inkl. Laserwarnhinweis
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4.3. Bedienfeld

R ae=————, Display Ein Warndreieck im Display zeigt an, dass der Sensor
| sehr viel Licht empfangt zum Beispiel durch eine stark
glanzende Oberflache des Objektes. Bei Erscheinen
des Warndreiecks kann der Messwert bis zu 400 mm
zu niedrig angegeben werden. Abhilfe siehe Monta-

gehinweise bei gldnzenden Oberflachen.

Bedientasten

4.4. Erganzende Produkte

wenglor bietet Ihnen die passende Anschlusstechnik fir Ihr Produkt.

passende Anschlusstechnik-Nr.

BN
WH g N
oy Wi g
oy
Ve
o
m
g
. o
. o
‘ B
: Wiy

passende Befestigungstechnik-Nr. EQ

Analogauswerteeinheit AW02
Feldbus-Gateways ZAGxxxNOx
Schnittstellenkabel S232W3
Schutzgehause Set ZST-NN-02

5. Montagehinweise

Bei der Montage und dem Betrieb des Sensors sind die entsprechenden elektrischen sowie mechanischen
Vorschriften, Normen und Sicherheitsregeln zu beachten. Der Sensor muss vor mechanischen Einwirkungen
geschutzt werden. Das Gerat ist so zu befestigen, dass sich die Einbaulage nicht verandern kann. Zur Montage
des Sensors wird ein wenglor Befestigungssystem empfohlen. Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollte die
Optik des Gerates rechtwinklig zur Férderrichtung der Objekte ausgerichtet werden.

10
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Bei glanzenden Oberflachen sind die Sensoren etwas seitlich geneigt
zu montieren (ca. 5°), damit der Lichtstrahl nicht direkt in die Optik re-
flektiert wird.

.

6. Inbetriebnahme
6.1. Inbetriebnahme
Sensor an die Spannungsversorgung (18...30 V DC) anschlieBen. Es erscheint die Anzeigeansicht.

Nach 2 Sekunden ist der Sensor betriebsbereit. Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht tber die typische,
zusétzliche Abweichung innerhalb der Warmlaufphase.

Zeit/min 0 1 2 5 10 15
Abweichung/mm +10 +7 +6 +2 +1 0

Durch Druck auf eine beliebige Taste ins Konfigurationsmeni wechseln.

Hinweis: Wird im Konfigurationsmenti fir die Dauer von 30 s keine Einstellung vorgenommen, springt der
Sensor automatisch in die Anzeigeansicht zurick.
Durch erneuten Tastendruck springt der Sensor wieder in die zuletzt verwendete Menuansicht.
Wird eine Einstellung vorgenommen wird die Einstellung bei Verlassen des Konfigurationsmenus
Ubernommen.

Die Navigation und Einstellung erfolgt durch Tastendruck.

Wichtig: Um eine Beschadigung der Tasten zu vermeiden, bitte keine spitzen Gegenstande zur
Einstellung verwenden.

Navigation nach oben.

Navigation nach unten.

Auswahl des markierten MenUpunkts (Pfeil zeigt in Richtung Display).

Ubernahme der getroffenen Einstellung, Verlassen des Menlis (Pfeil zeigt weg vom Display).

vV A 4>

11
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6.2. Auslieferungszustand

OY1TA603P0003

Y1TA

A1: Schaltausgang

A1: Schaltausgang

Pin Funktion A2*: Schaltausgang
A3: Fehlerausgang A3: Fehlerausgang
Teachmode Objekt Objekt
Schaltschwelle 1000 mm 1000 mm
Hysterese 20 mm 20 mm
Fensterbreite 50 mm 50 mm
Ausgange PNP/NPN PNP PNP
NO/NC NO NO
Anz. Verz. 0ms 0 ms
Abf. Verz. 0 ms 0 ms
Impuls 0 ms 0 ms
Fehlerausgang PNP/NPN PNP PNP
NO/NC NO NO
A3 Eingang invers
u/l U U
Analog oV 200 mm 100 mm
10V 6200 mm 10100 mm
Offset Vorgabe Offset 0 mm 0 mm
Messrate 100 Hz 100 Hz
Laser An An
Anzeige Anzeigemodus Abstand Abstand
Mode Comm
Baudrate 38400
Schnittstelle** ASCII Binar
Intervall 100 ms
Maske 1
Display Intensitat Screensaver Screensaver
Sprache Deutsch Deutsch
Passwort Aktivieren Aus Aus
Eingabe 0 0

* Gilt fir YITA100MHV80 und Y1TA100QXVT80
** Gilt far Y1ITA100MHT88 und Y1TA100QXVT80

12

1. Run

2. Pin Funktion

3. A1 Schalt/Analog

l

4. A2 Schalt

5.A3
Schalt/Fehler/Eingang

6. Analog

7. Offset

8. Messrate

9. Laser

10. Anzeige

11. Schnittstelle

12. Display

13. Sprache

14. Info

15. Reset

16. Passwort

7. Funktionsbeschreibung

wenglor

* Modus U/l
Analogausgang | « Teachen
*beiOV
*bei1l0V
* A1
* A3
Schaltausgang | * T Objekt
T Hinterg.
T Fenster
* Poti
* Hysterese/
Fensterbr.
* NPN/PNP
* NO/NC
* Anz. Verz.
Schaltausgang ﬁ\?{)uf &
* Extern T
* Modus U/I
O Eeach\‘/an Fehl
« bei 0 ehlerausgang | ,
SEafov : NENENP
* Anwenden
* Vorgabe . P
* Andern Eingang * nicht invers
* invers
* 100 Hz
* 50Hz
¢ 20Hz
* 10Hz
e 5Hz
e 2Hz
* 1Hz
* An
* Aus
* Anz-Modus
* Run
* Mode
* Baudrate
* ASCII
* TAIT
* Intervall
* Maske
* gedreht
* Intensitat
* Deutsch
* English
* Francais
* Sensortyp

* Sensorversion

* Aktivieren
« Eingabe
* Aendern
* Sperren

13
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7.1. RUN

Der Sensor wechselt bei Driicken der Taste < in den Anzeigemodus.

7.2. Pin Funktion

Die Pin Funktion dient dazu, die Funktion der Pins A1 bzw. A3 festzulegen. Die Pins kbdnnen jeweils unterschied-
liche Funktionen annehmen.

Bezeichnung

Funktion Tastenbezeichnung

Konfiguration von Pin A1 A | > | v

(gilt fur YITA100QXVT80,Y1TA100QXT3 und OY1TA603P0003)
Durch Driicken der Tasten A und v kann Pin A1 als Schalt- bzw.
Analogausgang konfiguriert werden.

Konfiguration von Pin A3 A | » | ¥

L}
© Schalt
© Fehler
@ Laser

Durch Driicken der Tasten A und v kann Pin A3 als

O Schaltausgang

O Fehlerausgang

O Eingang zum Ab-/Anschalten
des Sendelichtes

O Eingang zur Anwendung des Offsets
O Teach-Eingang fur A1
O Teach-Eingang fiir A2 (wenn A2 vorhanden)

konfiguriert werden.

Die eingestellte Funktion der Pins wird im Menl ,Anzeige“ symbolisch dargestellt:

@ @

Teach-Eingang A3 fur A1 bzw. A2

Schaltausgang
@ Analogausgang
@ Eingang
@ Fehlerausgang

7.3. A1/A2/A3 Schalt

Im Menu A1/A2/A3 Schalt werden die grundlegenden Sensoreinstellungen zu den einzelnen Schaltausgangen

vorgenommen.

Bezeichnung

Funktion Tastenbezeichnung

T Objekt

Objekt Teachen T [ » |

Durch Driicken der Taste T wird der Abstand zum Objekt eingeteacht:
* Leuchtfleck auf Objekt richten.

Sensor
* Taste T kurz driicken.
» Der Schaltabstand zum ')
Objekt wird eingestellt. K" .
* Im MenUpunkt Poti bei Bedarf Objekt "k Einschaltpunkt

den Schaltabstand nachjustieren

............... Ausschaltpunkt
* - ( Hysterese Hintergrund
YITA: (Bg5) + 10 mm 2.B. FlieBband

14
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Bezeichnung

Funktion Tastenbezeichnung

T Hinterg.

Hintergrund-Teach-in T | > |

Durch Driicken der Taste T wird der Abstand zum

Hintergrund eingeteacht, so dass dieser

ausgeblendet werden kann:

* Leuchtfleck auf Hintergrund )
(z. B. FlieBband) "%-"}-I);s-t;}é;; Einschaltpunit

Sensor

¢ Taste T kurz driicken Objekt
-> Der Hintergrund wird ausgeblendet
* Y1TA: (Heleese) + 10 mm

............... Ausschaltpunkt

Hintergrund
z. B. FlieBband

T Fenster

Teachen eines Toleranzfensters T | > |

Durch Driicken der Taste T wird ein Toleranzfenster eingeteacht:
* Leuchtfleck auf Objekt richten
* Taste T kurz driicken
- Um den gemessenen Abstand wird
ein Toleranzfenster gelegt.
Der Wert der Fensterbreite sowie der
Hysterese ist einstellbar (s. unten).
StandardmaBig ist ein Wert von
50 mm eingestellt. Befindet sich der
Messabstand innerhalb der Fensterbreite,
ist der Sensor geschalten.
Beim Teachen des Fensters wird in Zeile 3
jeweils abwechselnd der untere (L) und der obere (H) Ausschaltpunkt angezeigt.

Sensor

_______________ Ausschaltpunkt

-- ¢ - Hyste rese. Einschaltpunkt

Objekt I Fensterbreite
_______________ Einschaltpunkt
_______________ Ausschaltpunkt

Poti

Nachjustieren des Schaltabstands | ar | > | -

Durch Driicken der Taste + bzw. — kann der Schaltabstand nachjustiert werden

Einstellen der Schalthysterese | + | > | =

L]
Hysterese

Durch Driicken der Taste + bzw. — wird der Wert flr die Hysterese eingestellt.
Minimaler Wert: abh&ngig von der eingestellten Messrate (s. Tabelle E% fte ﬂ)

Einstellen der gewiinschten Fensterbreite | i | >

(nur nach Teachen eines Toleranzfensters (T Fenster) einstellbar)

Durch Driicken der Taste + bzw. — wird die Breite (10 mm...1000 mm) des Tole-
ranzfensters bestimmt.

Als Standard ist ein Wert von 50 mm festgelegt.

15
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Bezeichnung

Funktion Tastenbezeichnung

NPN/PNP

Konfiguration der Ausgange P | > | N

Der Ausgang ist auf PNP voreingestellt. Durch einmaliges Driicken der Taste N
wird der Ausgang auf Gegentakt eingestellt. Durch ein weiteres Driicken der
Taste N wird der Ausgang auf NPN eingestellt.

Das jeweilige Schaltbild zeigt an, wie der Ausgang eingestellt ist:

PNP Gegentakt

Konfiguration der Ausgange

Durch Druicken der Taste NO bzw. NC wird der Ausgang als SchlieBer bzw. als
Offner eingestellt.
Das jeweilige Schaltbild wird angezeigt.

Einstellen der Anzugszeitverzégerung | ar | > | -
Durch Driicken der Tasten + bzw. — Objekt l
wird eine Anzugszeitverzdgerung
von 0 ms bis 10000 ms eingestellt. Ausgang : I

1e»: Anzugszeitverzogerung
Einstellen der Abfallzeitverzégerung | + | > | =
Durch Driicken der Taste + bzw. —
wird eine Abfallzeitverzégerung Objekt
eingestellt. Wurde bereits ein Impuls

eingestellt, kann keine
Abfallzeitverzdgerung eingestellt
werden. In diesem Fall erscheint
im Bedienfeld der Hinweis Impuls!

Ausgang  —

i1 Abfallzeitverzogerung

16
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Bezeichnung Funktion Tastenbezeichnung
Impuls Einstellen der Impulslédnge + | > | -

Die Impulslange definiert, wie lange Objekt_l—

das Ausgangssignal im Zustand Impulslange

A - Impuls <>

geschaltet ist. Durch Druicken der m

Taste + bzw. — wird eine Impulslange .

von 0 ms bis 10000 ms eingestellt. 1 Anzugszeitverzgerung

Nach der elngestelltgn Impulszeit *’lﬁ

geht das Ausgangssignal . 4

Impulslange

in den Zustand nicht geschaltet
zurick.

Funktion kann mit Anzugszeit-
verzégerung kombiniert werden.

Extern T

Externes Teachen

v | <« | »

n

.

a
T Hintera.
T Fenster »

.

Durch Driicken der Taste ¥ kann ausgewahlt werden, ob beim Externen Teachen
ein ,,Objekt-Teach-in“, ,Hintergrund-Teach-in“ oder , Teachen eines Toleranzfens-

ters® durchgefihrt wird.

7.4. A3 Fehler F/A3 Eingang

7.4.1. A3 Fehler

Der Fehlerausgang schaltet, wenn kein Lichtsignal zum Sensor zurlickkommt.

Bezeichnung

Funktion

Tastenbezeichnung

NPN/PNP

Konfiguration des Ausgangs

P | » | N

Durch Driicken der Taste P bzw. N wird der Fehlerausgang auf PNP, Gegentakt oder NPN oder eingestellt.
Das jeweilige Schaltbild wird angezeigt.

NPN/PNP

| Konfiguration des Ausgangs

| Nno | » | nNc

Durch Driicken der Taste NO bzw. NC wird der Fehlerausgang als SchlieBer bzw. als Offner eingestellt.
Das jeweilige Schaltbild wird angezeigt.

17
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7.4.2 A3 Eingang
Wird Pin ,A3“ als Eingang Sendelicht abschaltbar oder Eingang Offset verwendet, kann der Eingang als
invertierter oder nicht invertierter Eingang eingestellt werden.

wenglor

Hinweis: Der MenUpunkt ist bei den Sensoren Y1TA100QXVT80, Y1TA100QXT3 und OY1TA603P0003 nur
sichtbar, wenn die Pin Funktion auf ,Analog” eingestellt ist.

Bezeichnung

Funktion

Tastenbelegung

Bezeichnung

Funktion

Tastenbezeichnung

nicht invers

Verwendung als nicht invertierter Eingang

v | <« | »

Q invers E

Modus I/U

Analogausgang als Spannungs- oder Stromausgang

U

>

T

Durch Driicken der Taste U bzw. | wird der Analogausgang als Spannungs- bzw. Stromausgang eingestellt. Das
entsprechende Symbol wird angezeigt.

Der Eingang liegt im Normalfall auf Versorgungsspannung ,,0“.
Die Funktionalitat des Eingangs des Eingangs wird bei Anlegen einer
Spannung > 7 V ausgeldst.

Teachen

Teachen des zum oberen bzw. unteren Spannungswert
gehdérenden Abstands

10V bzw.
20 mA

>

0V bzw.
4 mA

invers Verwendung als invertierter Eingang | v | < | >

Der Eingang liegt im Normalfall auf einer Spannung > 7 V.
Die Funktionalitt des Eingangs des Eingangs wird bei Anlegen einer
Spannung < 7 V ausgelost.

Q nicht inve

7.5. A1 Analog/Analog

Der Messbereich des Analogausgangs kann frei innerhalb des angegebenen Arbeitsbereichs mit steigender
oder fallender Kennlinie gewéahlt werden.
Der kleinste Wert fir den eingestellten Messbereich betragt 2 % des gesamten Messbereichs.

Gesamter Messbereich

— —— steigende Kennlinie

~— = —-==== fallende Kennlinie

\

Eingestellter
Messbereich

18

Durch Driicken der Taste 10 V bzw. 20 mA wird der aktuelle Abstand dem Spannungswert 10 V bzw. dem
Stromwert 20 mA zugeordnet.

Durch Driicken der Taste 0 V bzw. 4 mA wird der aktuelle Abstand dem Spannungswert 0 V bzw. dem Strom-
wert 4 mA zugeordnet.

Im MenUpunkt bei 0 V bzw. bei 10 V kénnen die zugeordneten Abstéande bei Bedarf nachjustiert werden.

bei 0V | Abstand bei 0 V [ + [ » [ -

Durch Drucken der Taste + bzw. — wird der dem Wert 0 V bzw. 4 mA zugeordneten Abstand nachjustiert
werden.

bei 10 V | Abstand bei 10 V [ + T » [ -

Durch Drucken der Taste + bzw. — wird der dem Wert 10 V bzw. 20 mA zugeordneten Abstand nachjustiert
werden.

19
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7.6. Offset

Die Funktion Offset dient dazu, den aktuellen Messwert auf einen bestimmten Wert zu dndern. Hierbei werden
auch die Schaltschwellen und Analog-Messbereiche mitgeandert.
Das Anwenden des Offsets kann wahlweise tber Menu oder extern tiber Pin A3 erfolgen.

Uber Menii

Bezeichnung Funktion Tastenbezeichnung
Ubernahme des in ,Vorgabe“ eingestellten Werts

Anwenden* als Abstand. T < Z

Durch Driicken der Taste T wird der im MenUpunkt Vorgabe eingestellte Offset-
Wert als angezeigter Abstand Gbernommen. Durch Driicken der Taste Z wird die
Funktion Offset zurlickgesetzt und der reale Abstand wird angezeigt.

Vorgabe* Offset-Wert teachen | T ] « | z

Durch Driicken der Taste T wird der aktuelle Abstand als Vorgabe Offset
Ubernommen. Durch Driicken der Taste Z wird der Offset Vorgabewert auf 0 gesetzt
(Aktiviert wird der Offset im Menupunkt Anwenden)

Andern Eingestellter Offset-Wert schrittweise verdndern | A | < | v

+
orgabe [

Durch Dricken der Tasten + bzw. — kann der im MenUpunkt Vorgabe eingestellte
Vorgabe Offset schrittweise nach oben bzw. unten verandert werden.

Omm

*In Zeile 3 wird jeweils der momentan eingestellte Vorgabe Offset angezeigt. In Zeile 4 wird der aktuelle
Abstand angezeigt.

Uber Pin A3

Uber den multifunktionalen Pin A3 kann der Offset-Abgleich durch einen externen Triggersensor angewendet
werden (entspricht Menu Offset > Anwenden - T. Hierbei muss A3 durch die Einstellung Offset als Eingang
konfiguriert werden (siehe Kapitel ,7.2. Pin Funktion® ).

Um den Offset-Abgleich anzuwenden, ist am Eingangspin eine Spannung > 7 V anzulegen, um eine positive

Flanke auszuldsen. Dabei wird der im Menlpunkt Vorgabe eingestellte Wert als aktueller Abstand tbernom-
men.

20
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Ohne Offset-Abgleich:

Im Diagramm misst der Sensor einen Abstand von 5000 mm.
Der Schaltpunkt befindet sich 2000 mm entfernt bei 7000 mm.
A

L 2

Schaltpunkt

I

| |

| I
5000 mm 7000 mm

>

[Abstand mit MetermaB
gemessen (mm)]

Mit Anwenden des Offset-Abgleichs: Vorgabe Offset: 0 mm

Im Diagramm misst der Sensor einen Abstand von 5000 mm. Der Schaltpunkt befindet sich 2000 mm entfernt
bei 7000 mm. Nach Anwenden des Offset-Abgleichs wird aus dem Abstand 5000 mm der Abstand 0 mm. Der
Schaltabstand verschiebt sich somit um 7000 mm auf reale 12000 mm.

Anwenden des Offset-Abgleichs

'y l
0mm
°
+
Schaltpunkt
| Schaltabstand: 7000 mm L
< >t
|
|
| >
[ I "
5000 mm 12000 mm [Abstand mit MetermaB

gemessen (mm)]

Anwenden des Offset-Abgleichs: Vorgabe Offset: 3000 mm

Im Diagramm misst der Sensor einen Abstand von 5000 mm. Der Schaltpunkt befindet sich 2000 mm entfernt
bei 7000 mm. Nach Anwenden des Offset-Abgleichs wird aus dem Abstand 5000 mm der Abstand 3000 mm.
Der Schaltabstand verschiebt sich somit um 4000 mm auf reale 9000 mm.

Anwenden des Offset-Abgleichs

}

3000 mm

o
*

A

eingestellter Schaltabstand: 7000 mm

3000 mm 4000 mm
| | .
[ [
5000 mm 9000 mm [Abstand mit MetermaB
gemessen (mm)]
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Anwendungsbeispiel:

In einem Hochregallager mit sich &ndernden Umgebungstemperaturen wird ein Y1TA100MHV80 eingesetzt.
Zur Eliminierung der Temperaturdrift wird dem Sensor als Vorgabe Offset eine Referenzstrecke von 1000 mm
vorgegeben. Durch einen externen Triggersensor wird der Vorgabe Offset angewendet und dem Sensor als
aktueller Abstand vorgegeben. Somit wird sichergestellt, dass der Abstand bei jedem Triggersignal mit dem
Wert der Referenzstrecke Ubereinstimmt, und so die sich &ndernde Umgebungstemperatur keinen Einfluss auf
die Messwerte des Sensors hat.

2 Hochregallager

oy

oy

oy

2 < Verfahrweg Sensor >
oy

oy >

* A

? Referenzstrecke gﬂggﬁ;suesr;s;‘ré Sensor auf
? 1000 mm PIN A3/V des LLZ-Sensor
L

7.7. Messrate

Eine Reduzierung der Messrate bewirkt eine Verbesserung der Auflésung und reduziert die minimal einstell-
bare Schalthysterese. Die jeweiligen Werte sind in der Tabelle auf Seite 6 aufgefuhrt.

Bezeichnung Funktion
100 Hz
50 Hz
20 Hz
10 Hz Wert firr die Messrate v < 4
5Hz
2 Hz
1Hz
Durch Driicken der Tasten v bzw. € wird aus den vorgegebenen Werten die fur die Anwendung
passende Messrate ausgewahlt.

Tastenbelegung

7.8. Laser

Im MenU Laser wird das Sendelicht ab- bzw. angeschalten.

Bezeichnung Funktion Tastenbelegung
An Sendelicht anschalten

- v | >
Aus Sendelicht ausschalten

Durch Driicken der Tasten v bzw. € wird das Sendelicht ab- bzw. angeschalten.

Bei YITA100MHT88 und Y1TA100QXVT80 ist das Laserlicht tiber Pin 5 abschaltbar, indem Pin 5 an 24 V gelegt
wird. Ist Pin 5 schon als RS-232 Schnittstelle belegt, kann die Laserdiode tuber Schnittstellenbefehl, im Menu
oder Uber A3 Eingang (siehe Kapitel ,,7.2. Pin Funktion| /,7.4.2 A3 Eingang") ausgeschaltet werden.

Bei YITA100MHV8O ist die Laserdiode Uber Pin 8 abschaltbar, indem Pin 8 an 24 V gelegt wird.

22
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7.9. Anzeige
Im Menl Anzeige wird ausgewahlt, was im Display als Ergebnis ausgegeben werden soll.
Hinweis: Der MenUpunkt ist bei den Sensoren Y1TA100QXVT80, Y1TA100QXT3 und OY1TA603P0003 nur

sichtbar, wenn die Pin Funktion auf ,Analog“ eingestellt ist. Die Einstellung ,Analog* ist nur fur die
Sensoren Y1TA100MHT88 und Y1TA100MHV80 sichtbar.

Bezeichnung Funktion Tastenbelegung

Anz-Modus Auswahl der angezeigten Merkmale v | < >

Durch Driicken der Tasten v bzw. <€ wird eingestellt, was im Anzeigemodus angezeigt werden soll:

Abstand: Im Display werden die Zustinde der einzelnen Ausgénge angezeigt.

Ausgangskonfiguration/
eingestellte Verzégerung

Zustand der Schaltausgange

des Fehlerausgangs oder Analogaus-
gangs (Bei Verwendung als Analog-
ausgang: Je héher der Analogwert,
umso heller die Zustandsanzeige)

Gemessene Abstand zum
Analogspannung Objekt

Analog: Im Display wird der Analogausgangswert angezeigt.

Ausgangskonfiguration/
eingestellte Verzégerung

Analogausgangswert (U/l)

4

Gemessene Abstand zum
Analogspannung Objekt
Run | Wechsel zur Anzeigeansicht | v | « | »

Durch Driicken der Taste « wird in den Anzeigemodus gewechselt.
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7.10. Schnittstelle
(gilt fir YITA100QXVT80 und Y1TA100MHT88)

Im MenU Schnittstelle werden die Grundeinstellungen zur RS-232 Schnittstelle vorgenommen.

Bezeichnung Funktion Tastenbelegung

Mode Grundeinstellung der Schnittstelle v | < >

Durch Driicken der Tasten v und <« wird zwischen den Funktionsarten Menue, Comm (Standardeinstellung)
und Dauer ausgewahlt.

Menue: Der Sensor kann Uber ein Terminalprogramm angesprochen werden. Im Terminalprogramm wird
automatisch ein Menu aufgebaut (siehe Kapitel 8.1 auf Seite 30).

Comm: Der Sensor ist Uber Schnittstellenbefehle ansprechbar (siehe Kapitel 8.2 auf Seite 31).

Dauer: Der Sensor gibt in einem bestimmten Intervall ausgewéhlte Informationen aus.

Baudrate |Einste||en der Baudrate | v | < | >

Durch Driicken der Tasten v und < wird die Baudrate der Schnittstelle eingestellt:
9600 Baud, 38400 Baud (Standardeinstellung) oder 115200 Baud.

Dauer-Senden: Beim Dauer-Senden werden Uber die Schnittstelle in einem bestimmten Intervall die aus der
untenstehenden Tabelle ausgewahlten Werte ausgegeben.

ASCII |Einste|len des Ausgabeformats beim Dauer-Senden | A | > | v

Durch Dricken der Tasten A bzw. v wird zwischen den beiden Ausgabeformaten ASCII und Binar (Standard-
einstellung) ausgewahlt.

TA/T |Einste||en des Schnittstellenprotokolls | A | > | v

Durch Driicken der Tasten 4 bzw. v kann vom neuen Schnittstellenprotokoll (Y1TA) auf das
bisherige Schnittstellenprotokoll (YT) gewechselt werden.

Intervall | Einstellen des Sendeintervalls beim Dauer-Senden [ + | » | -

[Daten]

Die Lange des Intervalls definiert, in welchen Abstanden
Daten Uber die Schnittstelle gesendet werden.

Durch Drucken der Taste + und — wird das
Sendeintervall von 10 ms...10.000 ms eingestellt.

[Intervall]

Intervall

Maske Einstellen der gewlinschten Ausgabewerte beim Dauer-Senden | aF | > | =

Die ausgewahlte Maske definiert, welche Informationen beim Dauersenden an der Schnittstelle
ausgegeben werden.
Durch Driicken der Taste + und — wird eine der Masken 1...31 ausgewéhlt.

Auf den folgenden Seiten werden die einzelnen Ausgabewerte erldutert.
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Die einzelnen Werte werden hintereinander in einer Zeile ausgegeben. Es werden nur die Werte der ausge-
wahlten Spalten ausgegeben.
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Erlauterung der einzelnen Ausgabewerte:

wenglor

7.11. Display

Spalte 2: Aktueller Abstand: Ausgabe des jeweils aktuellen Messabstands in mm

Im MenU Display wird die Anzeige gedreht sowie die Helligkeit des Displays eingestellt.
Spalte 3: Zustande der digitalen Ausgange:

0: nicht geschaltet Bezeichnung Funktion Tastenbelegung
1: geschaltet gedreht Die Anzeige wird um 180° gedreht. \4 | <4 >
# # # # Durch Drlicken der Taste < wird die Anzeige um 180° gedreht. Durch nochmaliges Driicken dieser Taste wird
F A3 A2 Al die Drehung wieder aufgehoben.
) Intensitéat Einstellen der Displayintensitét | v | < | >
Bsp.: 1001 > Fehlerausgang und Ausgang 1 geschaltet. Durch Dricken der Taste ¥ und « erscheint das Menu sofort in der ausgewahlten Intensitat (min, normal
Spalte 4: Differenz zwischen aktuellem Abstand und eingestelltem Schaltpunkt in mm (fur jeweils jeden Ausgang) oder max).. Bei Auswahl nScreensaver |nver't|eren sich d'? Farbgn des Displays jede Minute. Bei Augwahl
Bsp. des Energiesparmodus schaltet sich das Display nach einer Minute ohne Knopfdruck ab und bei einem

Knopfdruck automatisch wieder an.

Hinweis: Wird einige Zeit keine Taste betéatigt, wechselt das Display in den Stromsparmodus und die Inten-
sitat des Displays verringert sich. Bei Tastendruck springt das Display wieder auf die eingestellte Intensitat.

<«—— 2000 mm ——»

Ausgang 1: Schaltschwelle bei 2800 mm
Ausgang 2: Schaltschwelle bei 1500 mm

Objekt
wenglor

7.12. Sprache
Ausgabe an Schnittstelle:

Ausgang 1: — 000800 Im MenU Sprache wird die gewlinschte MenUsprache eingestellt.
Ausgang 2: + 000500

Bezeichnung Funktion Tastenbelegung
Deutsch Im Auslieferungszustand eingestellte Sprache v < >
Spalte 5: Digitale Ausgabe des Strom- bzw. Spannungswerts in mV (je nach Einstellung im Menu Analog) English Menusprache v <4 »
Francais Menusprache v <4 >
Spalte 6: Zeitstempel Durch Driicken der Taste ¥ und <« wird die gewiinschte Menisprache eingestellt.
Bsp.: Das Menu erscheint nach Auswahl sofort in der ausgewahlten Sprache.
Zeitstempel Messabstand
00001024 1805 mm
00001066 1810 mm 7.13. Info
99999999 2068 mm Im MenU Info werden folgende Informationen zum Sensor ausgegeben:
00000000 2068 mm

» Sensortyp

* Softwareversion
Durch die Ausgabe des Zeitstempels kdnnen die einzelnen Messabstande ohne Berlcksichtigung der Verar- * Seriennummer
beitungsgeschwindigkeit des Rechners einer relativen Zeit zugeordnet werden.

Zeitstempel: A 1 2 500 us 7.14. Reset

Im MenU Reset kdnnen die Sensoreinstellungen in den Auslieferungszustand zuriickgesetzt werden.
Auslieferungszustand der Einstellungen siehe Kapitel ,Auslieferungszustand®.

Bezeichnung Funktion Tastenbelegung

Reset Druecke <R> fiir Reset R | > |

Durch Driicken der Taste R werden die getroffenen Sensoreinstellungen in den Auslieferungszustand zurlck-
gesetzt.
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7.15. Passwort

Im MenU Passwort kdnnen die Passwort Einstellungen mit folgenden 4 Untermeniis vorgenommen werden.

Bezeichnung

Funktion Tastenbezeichnung

Aktivieren

Passwort-Funktionalitat ein- oder ausschalten v | « | »

Eincabe g
Aendern

Durch Driicken der Taste « gelangen Sie in das Untermen( Aktivieren, wo Sie
durch Auswahl der Funktion Aus oder Ein, die Passwort-Funktionalitat ein oder
ausschalten kénnen. Nach Unterbrechung der Stromversorgung ist die Bedienung
des Sensors gesperrt. Eine sofortige Sperrung der Bedienung kann im Unterment
~Sperren” erfolgen.

Passwort-Eingabe zur Entriegelung | v | <« | »

Aklivieren

Aendern

Durch Driicken der Taste € gelangen Sie in das Untermenu Eingabe, wo Sie das
Passwort zur Entriegelung eingeben kénnen.

Hierzu wird mittels der + bzw — Taste auf das gewunschte Passwort gestellt. Halten
Sie die + bzw. — Taste langer gedruckt, um gréBere Zahlenspriinge zu erreichen.
Durch Driicken der Taste » wird die Eingabe bestétigt.

Im Auslieferungszustand ist das Passwort auf 0 eingestellt.

Passwort dndern v | < | >

Aktivieren
Einaabe

Durch Driicken der Taste < gelangen Sie in das Untermeni Aendern, wo Sie das
Passwort abandern kénnen.

Hierzu wird wie bei der Passwort-Eingabe mittels der + bzw — Taste auf das ge-
winschte neue Passwort gestellt, und mit der Taste » bestétigt. Halten Sie die +
bzw. — Taste langer gedriickt, um gréBere Zahlenspriinge zu erreichen.

Sensor sperren | v | < | >

Eincabe
Aendern

Mit dieser Funktion kann der Sensor ohne Stromunterbrechung gesperrt werden.
Durch Driicken der Taste « sperren Sie den Sensor und gelangen direkt in den
Passwort-Eingabe Modus.

Hier ist eine Passwort-Eingabe erforderlich, um den Sensor weiter bedienen zu
kénnen.
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Hinweise zur Passwort-Funktionalitat:

Bei aktivierter Passwort-Funktionalitdt muss nach jeder Sensor-Stromunterbrechung das Passwort eingegeben
werden. Nach Tastendruck springt das Ment sofort in den Passwort-Eingabe Modus.
Es erscheint daraufhin folgende Menu-Oberflache:

Nach korrekter Passwort-Eingabe mittels + und — Taste wird das gesamte MenU freigeschaltet und der Sensor
bedienbar.

* Im Auslieferungszustand ist die Passwort Funktionalitit deaktiviert.
» Der Wertebereich der Passwort-Zahl erstreckt sich von 0000...9999

Es ist sicherzustellen, dass der neu festgelegte Code notiert wird, bevor die Passwort-Anderung erfolgt. Ein
vergessenes Passwort kann nur durch einen General-Passwort Uiberschrieben werden. Das General-Passwort
kann per E-Mail bei support@wenglor.com angefordert werden.

8. Weitere Einstellungen und Abfragen uber die RS-232 Schnittstelle
(gilt fur YITA100QXVT80 und Y1TA100MHT88)

Die Schnittstelle funktioniert im Software-Handshake-Verfahren. Alle Einstellungen kénnen Uber einen Rechner
vorgenommen und abgerufen werden. Die RS-232 Schnittstellenanschlisse RxD (5) und TxD (4) sind auf
Minus (Anschluss 3, griin) bezogen und kénnen an die entsprechenden Anschlisse des Kommunikationspart-
ners angeschlossen werden.

Technische Daten der Schnittstelle
Baudrate: einstellbar, 8 Datenbit, keine Paritat, 1 Stopbit

Steckeranschlisse der wenglor Steckerweiche S232W3:

 8-poliger M12 Stiftstecker zum Anschluss der Stromversorgung und der Ausgange

 8-poliger M12 Buchsenstecker zum direkten Anschluss des Sensors

* 9-poliger M12 SUB-D-Buchsenstecker zum direkten Anschluss an die RS-232 Schnittstelle des PC oder der
verwendeten Steuerung
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Sensor uber die wenglor-Steckerweiche S232W3 mit PC, Steuerung etc. verbinden:
Installieren der Steckerweiche wie folgt:

 8-poliges Anschlusskabel (S80-xx/S88-xx) vom Sensor trennen
 Steckerweiche S232W3 direkt am Sensor einstecken

 8-poliges Anschlusskabel (S80-xx/S88-xx) an der Steckerweiche einstecken
* 9-poligen SUB-D-Stecker am PC an der seriellen Schnittstelle anschlieBen

» Stromversorgung einschalten

Stromversorgung
Ausgange

Sensor S232W3

PC, Steuerung

8.1. Fernsteuerung uiber ein Terminalprogramm
1. Sensor, wie im Kapitel 8 beschrieben, anschlieBen.

2. Sensor in den Schnittstellen-Modus bringen

» Wahlen Sie den MenUpunkt <Schnittstelle>

» Wahlen Sie <Mode> aus

» Wahlen Sie <Menue>

Alternativ: <Comm> auswahlen und mit F1 die Fernsteuerung tber Teminal-Programm auswahlen.
Mit F4 kann die Fernsteuerung uber Terminal-Programm wieder beendet werden.

3. Terminalprogramm am PC starten

z. B. Windows® Hyperterminal® tber > Start > Programme > Zubehdr - Kommunikation > Hyperterminal
* Einstellungen: 38.400 Bd, 8, N, 1

* Angeschlossene Schnittstelle auswéhlen (z. B. COM 1)

* Verbindung aufbauen

Das Menu erscheint nun im Terminalprogramm.
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Datei Bearbeten Ansicht Aprufen Ubertragung 7

D& 2 DB &

wenglor sensoric gmbh V1TA106MHT88
Main-Menue  Sub-Menue Inhalt actual Data
Run Deutsch Ausgang 1
Pin Funktion English ~0680mm —-0699mm @
Al Schalt Frankais 01020mm 01000mm
A3 Eingang NO/N  NPN/ fAnz. Abf. Impu
fAnalog NO PNP Oms Oms Oms
Offset
Messrate Ausgang 2
Laser -0680mm —-0699mm @
Anzeige 061020mm 01600mn
Schnittstelle NO/N  NPN/ Anz. Abf . Impu
Display NO PNP Bms Bms Bms
Sprache
Info Ausgang 3
~0630mmn -0699mm @
Digital 5193 mm  Analog 5.093Y

verbunden 00:05:01 ANSTW 38400 8--1 UM

Mit den Tasten F1, F2 und F3 auf Ihrer Tastatur kénnen Sie nun im Menu navigieren.

8.2. Fernsteuerung uber Schnittstellenbefehle
1. Sensor wie im Kapitel 8 beschrieben anschlieBen.

2. Sensor in den Schnittstellen-Modus bringen

* Wahlen Sie den MenUlpunkt <Schnittstelle>

* Wahlen Sie <Mode> aus

* Wahlen Sie <Comm> aus

Der Sensor ist nun fUr die Schnittstellenkommunikation bereit.

Das Schnittstellenprotokoll des Y1TA kénnen Sie als PDF-Dokument auf unserer Homepage
www.wenglor.com unter der Rubrik Download herunterladen.
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9. Wartungshinweise

* Dieser wenglor-Sensor ist wartungsfrei.

« Eine regelmaBige Reinigung der Linse und des Displays sowie eine Uberpriifung der Steckerverbindungen
werden empfohlen.

* Verwenden Sie zur Reinigung des Sensors keine Losungsmittel oder Reiniger, die das Gerat beschadigen
kénnten.

10. Umweltgerechte Entsorgung

Die wenglor sensoric GmbH nimmt unbrauchbare oder irreparable Produkte nicht zuriick. Bei der Entsorgung
der Produkte gelten die jeweils gultigen landerspezifischen Vorschriften zur Abfallentsorgung.
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