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Preludio

Tecnologias de sensores inteligentes, sistemas de se-
guridad y de procesamiento de imagenes 2D/3D: des-
de hace mas de 40 afios, damos forma al futuro de la
industria de la automatizaciéon con innovadoras solucio-
nes individuales y soluciones del sistema.

Nuestros productos tienen como objetivo resolver los
desafios industriales existentes y automatizar los proce-
sos de nuestros clientes. Para nosotros es importante
mantenernos al dia, adoptar nuevos enfoques y tenden-
cias dentro del sector y actuar siempre con el objetivo
de crear soluciones de una forma cercana al cliente e
innovadora.

Como innovative family, valoramos el trato respetuoso
y la cohesidn familiar existente entre los empleados de
wenglor en todo el mundo. Creemos en nuestros em-
pleados y en que todos tienen la oportunidad de asumir
responsabilidades si estan dispuestos a hacerlo. Las
ideas son la base de las innovaciones, por lo que pro-
porcionamos a todos los empleados el espacio necesa-
rio para experimentar y para aportar sus ideas.
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Fabian Baur Rafael Baur

Direccién del wenglor sensoric group




the innovative family

wenglor es una de las medianas empresas de mayor
éxito en el campo de las tecnologias de sensores y de
procesamiento de imagenes inteligentes. Nuestras solu-
ciones de sistema y de producto patentadas se utilizan
en innumerables aplicaciones industriales automatiza-
das por todo el mundo.

Nuestros productos inteligentes permiten contar con
unos procesos de produccién eficaces y aumentan de
forma sostenible el rendimiento de nuestros clientes.
Su crecimiento continuo, sus productos innovadores de
primer nivel y su excelente gestion empresarial sitian a

wenglor como empleador de primera clase dentro de
la mediana empresa y lider tecnoldgico en muchas ca-
tegorias.

Esta innovadora empresa familiar fue fundada en 1983
por Dieter Baur en Tettnang (Baden-Wurtemberg), junto
al lago Constanza. Bajo la direccién de Fabian y Rafael
Baur, wenglor ha crecido hasta convertirse en un actor
global en el campo de los sensores y el procesamiento
de imagenes, y ya no puede imaginarse el mundo de la
automatizacion sin ella.

Quiénes somos
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Ubicados junto al lago de Constanza,
nos sentimos como en casa en todo
el mundo

Desarrollamos y producimos soluciones industriales de hardware y software
en un total de siete sedes en toda Europa. Los productos de wenglor se
distribuyen en todo el mundo a través de un total de 49 organizaciones de
ventas en 42 paises. Nuestra amplia gama de productos no solo cubre las B Centros de desarrollo y produccion Centros de desarrollo y
soluciones estandar mas relevantes, sino también los requisitos especiales I Organizaciones de ventas produccion

de cada sector.




Desde Europa al resto del mundo

Nuestra fuerza innovadora esta presente en un total de siete sedes europeas, como UnterschleiBheim, Berlin, Sibiu
(Rumania), Belgrado (Serbia), Perth (Escocia) y La Chevroliere (Francia). Estos centros de desarrollo y produccion
complementan nuestra sede central en la ciudad de Tettnang, junto al lago de Constanza.
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Tettnang

En la sede central de la empresa trabajan mas de 400 empleados en las
areas de desarrollo, produccioén, almacenamiento, logistica, administracion,
marketing y gestion. Los consolidados centros de competencias wenglor
sensoric y, desde 2012, también los de wenglor fluid, desarrollan y fabrican
una amplia variedad de sensores y numerosos productos de software y de
procesamiento de imagenes. /
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UnterschleiBheim

Con la incorporacion de wenglorMEL GmbH en 2013, wenglor sensoric
group ha ampliado considerablemente sus competencias en el ambito de la
tecnologia 2D/3D. En la localidad bavara de UnterschleiBheim, en el distrito
de Munich, trabajan mas de 75 empleados en el desarrollo y la produccion
de sensores 2D/3D inteligentes.

2023

Berlin

Con la adquisicion del desarrollador de software deevio en 2023, wenglor
ha ampliado ain mas sus conocimientos en los campos de la inteligencia
artificial (IA) y la ciencia de datos. La empresa, con sede en Berlin, esta es-
pecializada en el desarrollo de sistemas de procesamiento de imagenes en
la industria de la automatizacién y, desde entonces, opera bajo el nombre
de wenglor Deevio GmbH.

Donde surgen las innovaciones

Sibiu

Fundado en 2002, wenglor Rumania, ubicado en Sibiu, es actualmente el
segundo centro de produccion y desarrollo del wenglor sensoric group. Mas
de 300 empleados trabajan en esta sede.
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Perth

Desde 2021, el fabricante de productos para iluminacion TPL Vision forma
parte del grupo wenglor. La oficina central de TPL Vision UK Ltd se encuen-
tra en Perth. En la sede central escocesa, los empleados trabajan en las
areas de administracion, marketing, investigacion y desarrollo, asi como
ventas.

2021

La Chevroliére

En el centro francés de produccién y desarrollo de TPL Vision UK Ltd, se
trabaja en las areas de compras, logistica, aseguramiento de la calidad,
marketing y ventas. Tanto en la sede escocesa como en la francesa, la divi-
sidn actia como una unidad de negocio independiente.
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Belgrado

wenglor sensoric doo Beograd, con sede en Belgrado, es un centro de de-
sarrollo del wenglor sensoric group desde el afio 2023. La sede serbia se
ha especializado en el ambito de la vision artificial.

2023




¢, Qué es lo que hacemos?

Impulsamos el futuro con tecnologias innova-
doras

Con tecnologias pioneras como el primer sensor con luz roja y supresion de fondo, la barrera
de luz laser, el sensor de vision BS40, el wintec y el relanzamiento del sensor de distancia laser
de triangulacion de la serie P3, hemos dejado huella en el mercado de sensores y, hoy en dia,
somos uno de los estandares en la industria de los sensores y el procesamiento de imagenes.
Nuestro catalogo incluye tecnologias de sensores inteligentes y sistemas de seguridad y proce-
samiento de imagenes en 2D/3D, con los que podemos detectar, inspeccionar y medir objetos,
asi como comunicar y evaluar los datos recopilados a través de interfaces adecuadas.
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Sensores

Los sensores son los 6érganos sensoriales de las maquinas inteligentes. Gracias a los mas
diversos principios de funcionamiento, resuelven una gran variedad de aplicaciones automatiza-
das de forma rapida, segura y sostenible. Ademas de la gran variedad de principios de funcio-
namiento, los usuarios también se benefician de su amplia gama de diferentes formatos, que
permiten la instalacion de los sensores en cualquier instalacion industrial.

Catélogo de productos en el sector de los sensores
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Sensores Sensores de Sensores Sensores de Técnica de
optoelectrénicos ultrasonidos inductivos fluido seguridad
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RFID industrial Software

Vision artificial

En el ambito de la vision artificial, wenglor ofrece una calidad excelente para las mas altas exi-
gencias en el procesamiento de imagenes industrial. Los usuarios se benefician especialmente
del ecosistema integrador en el que todos los componentes para el procesamiento de imagenes
funcionan juntos de forma éptima y se pueden combinar de forma intuitiva.

Catalogo de productos en el sector de la vision artificial
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Software para Controladores de Céamaras de Sensores de Sensores 3D
vision artificial vision artificial vision artificial perfiles 2D/3D
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Smart Cameras y Tecnologia de Escéneres 1D/2D y
sensores de vision iluminacion de cddigos de barras

Tecnologia de conexion y red

Los componentes de conexion, red y bus de campo, asi como la tecnologia de evaluacion,
permiten la integracién de productos wenglor en los procesos de automatizacion, ademas de
la comunicacién de los productos y la evaluacién de los resultados en tiempo real. Gracias a
Industrial Ethernet o 10-Link se pueden intercambiar o transferir datos para su posterior proce-
samiento.

Accesorios

Los accesorios sirven para integrar productos de procesamiento de imagenes y sensores en
instalaciones de produccién de todo tipo. Las tecnologias de montaje patentadas, las carcasas
protectoras, los soportes de montaje y las ayudas de alineacién proporcionan la base mecanica
para obtener unas mediciones electronicas precisas. Los materiales seleccionados proporcio-
nan la estabilidad necesaria.







Expansion hacia Rumania: se
afade una segunda sede de
produccion en Sibiu, Rumania.

Para el 30.° aniversario de la
empresa, wenglor crea una nueva
imagen con el lema “the innovative
family”, que simboliza la cultura
empresarial familiar. Durante este
proceso de cambio y gracias a
su experiencia en el ambito de
los sensores 2D/3D, la empresa
Mikroelektronik GmbH se integra
como wenglorMEL en el grupo
empresarial.

wenglor presenta el software uniVi-
sion 2.1, desarrollado por la propia
empresa y que permite la confi-
guracion de cdmaras inteligentes,
sistemas de vision y sensores de
perfiles 2D/3D.

El primer sensor ToF del mundo
con luz laser azul amplia las
posibilidades de medicién de dis-
tancias y, gracias a su innovadora
carcasa divisible, el sensor induc-
tivo de anillo ha recibido el premio

RedDot Design Award.

IA en uniVision: El software para
vision artificial uniVision 3 combina
El nuevo sensor de perfiles el procesamiento de imagenes
2D/3D MLZL de la serie basado en reglas con la IA.
weCat3D auna precision y
calidad en los perfiles para la
guia ¢ptica de los cordones en
aplicaciones de soldadura en
combinacion con el software
uniVision de wenglor.

Fundacién de la empresa por
Dieter Baur en Tettnang.

Tras un incendio en el primer
edificio de la empresa, se inaugura
la nueva sede central en el distrito
de Oberhof, en Tettnang.

|

La empresa se presenta bajo el
nombre de wenglor sensoric
elektronische Gerate GmbH.
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Los sensores de distancia laser
con wintec (wenglor interferen-
Innovacion en la tecnologia de sis- ce-free technology) revolucionan
temas de transporte: por primera los sensores optoelectrénicos. Los sensores PNG//smart combi-
vez, los sensores se pueden insta- nan comunicacion y rendimiento.
lar directamente entre los rodillos La gama de productos incluye
de los sistemas de transporte. diferentes tipos de luz, disefios de
carcasa y principios de funciona-
miento con las ultimas interfaces
Centro de competencia en Alema- de comunicacion.
nia: el edificio de la empresa de
la sede principal de Tettnang se Apertura de un nuevo centro de
amplia con un centro de almace- produccion y desarrollo en la sede
namiento, logistica, formacion y rumana de Sibiu.
produccion.
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Con la introduccion de la barrera
de luz laser, los objetos mas
pequefos se pueden detectar de

La nueva generacién de sensores

El primer proyecto de éxito: el

sensor sanitario es

el primer

sistema de limpieza para inodoros
sin contacto para instalaciones

sanitarias publicas.

El primer sensor con luz roja 'y
supresion de fondo permite por
primera vez a los usuarios un
ajuste preciso y sencillo, asi como
la supresion de factores perturba-
dores.

forma fiable y se pueden obtener
resultados de medicidon muy exac-
tos con alta precision.

El primer sensor de vision BS40:
hasta la fecha, las smart cameras
y los sistemas de vision mas
modernos se han basado en esta
tecnologia.

Pequefa revolucién industrial en
tamafo miniatura: un sensor op-
toelectrénico de alto rendimiento
apenas mas grande que el botén
Enter de un teclado.

Se funda la primera filial en EE. UU.

Para los requisitos higiénicos es-
peciales de la industria farmacéu-
tica, alimentaria y de las bebidas,
wenglor desarrolla una nueva serie
de productos en acero inoxidable
V4A resistente a los productos
quimicos agresivos y a los sistemas
de limpieza a alta presion.

Los hermanos Fabian y Rafael
Baur asumen la direccién de la
empresa wenglor sensoric group.

La alta demanda mundial de

sensores y tecnologias de

procesamiento de imagenes esta

impulsando el crecimiento

empresa. Con la fundacion de dos

filiales en Malasia y Brasil,

amplia su negocio internacional.

de la

wenglor

El fundador de la empresa Dieter
Baur y su esposa Barbara Baur
se jubilan después de 35 afios
en la direccion. Sus hijos Fabian
y Rafael asumen la direccién de
la empresa.

de distancia laser ToF con wintec
se caracteriza por la tecnologia
DS integrada. De este modo, estos
sensores vuelven a establecer
estandares en cuanto a precision,
rendimiento, resistencia frente a
interferencias y robustez.

Con los sensores de distancia con
triangulacion laser de la serie P3,
la nueva generacion de senso-
res 3D ShapeDrive G4 y la Smart
Camera B60, wenglor presenta
este afno tres grandes novedades
de producto.

Expansion y crecimiento: se
inaugura en UnterschleiBheim el
nuevo edificio de la empresa filial
wenglorMEL.




Donde trabajamos

La mejor solucion para cada sector

Los requisitos de la automatizacion industrial son diver-
sos. En wenglor, detectamos con antelacion los requi-
sitos especificos del sector y desarrollamos soluciones
fiables y adaptadas a ellos. Ya sea bajo condiciones
meteoroldgicas cambiantes, en procesos de limpieza
intensivos, en zonas con riesgo de explosion o con
procesos de soldadura: nuestros productos estan di-
sefiados para funcionar de forma fiable en las condi-

ciones mas duras y cumplir con las normas técnicas y
los estandares de calidad. Nuestra experiencia abarca
las industrias de la automocién, maderera, alimentaria,
electrénica y del embalaje, asi como la logistica y el
reciclaje. Los sensores wenglor también se utilizan en
otras industrias, como la ferroviaria, farmacéutica y cos-
mética.

Industria alimentaria
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Industria del automovil

En la industria automovilistica, los sensores se utilizan en todas las fases del proceso de produccion. No solo ga-
rantizan una produccioén de vehiculos segura, rapida y flexible, sino que también permiten una supervision eficaz de
cada uno de los procesos de produccion. Desde la planta de prensado, pasando por la construccion de carrocerias,
el taller de pintura, la fabricacion de baterias y grupos electrdgenos hasta el montaje: la amplia gama de productos
de wenglor ofrece soluciones para los mas diversos campos de aplicacion dentro de la industria automovilistica.

Medicion de distancia para el reabastecimiento de

material mediante un sensor de distancia laser ToF

En las plantas de fabricacion de carrocerias para auto-
moviles, algunas piezas como puertas, portones traseros
0 guardabarros se guardan temporalmente en almace-
nes de forma totalmente automatizada. Para monitorizar
Su presencia, se instala lateralmente un sensor de dis-
tancia laser ToF fijo por cada transportador de carga.
El sensor mide con precision incluso en superficies bri-
llantes y muy reflectantes, también en posicion inclinada.

Montaje de franquicias y enrases en la fabricacion de
carrocerias mediante sensores de perfiles 2D/3D

En la fabricacion de carrocerias de automoviles, las pie-
zas de montaje como los portones traseros, los capds,
los techos o las puertas laterales deben colocarse y mon-
tarse en la carroceria de forma automatica mediante ro-
bots. Este proceso, denominado “Best-Fit” en las lineas
de montaje, se realiza con la ayuda de sensores de per-
files 2D/3D para lograr una separacion uniforme en todo
el perimetro de estas piezas con respecto a la carroceria.

Deteccion de soportes deslizantes de metal median-
te sensores inductivos de alta temperatura

En las instalaciones de secado, se calientan las pinturas
de las carrocerias no acabadas. Cada chasis se trans-
porta mediante soportes deslizantes y transportadores
de cadena a través del horno, donde se alcanzan tempe-
raturas de hasta 450 °C. Los sensores inductivos para
rangos de temperatura extremos instalados en los late-
rales monitorizan la posicion de los soportes deslizantes
con distancias de conmutacion de hasta 40 mm.
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Industria maderera

Independientemente de si se trata de la medicién de grosores, el posicionamiento preciso, la identificacion de piezas
defectuosas o el control de calidad integral y proteccion frente al acceso, wenglor ofrece innovadores sensores y
productos de vision artificial con multiples posibilidades de aplicacién en la industria maderera.

Medicion de distancia entre placas de aglomerado
mediante sensores de distancia laser ToF

En la industria maderera, las placas de aglomerado
se almacenan y extraen temporalmente en almacenes
horizontales mediante pinzas de vacio totalmente auto-
maticas. Un sensor de distancia laser ToF con wintec
instalado en la pinza calcula la distancia de la pinza a la
placa y permite una aproximacion ralentizada y el inicio
del proceso de sujecion.

Medicion de la anchura de tablas de parqué median-
te sensores de distancia con triangulacion laser

En la fabricacién de suelos de parqué, las tablas deben
fresarse para alcanzar la anchura correcta. Para que
las tablas se puedan colocar de forma limpia, se debe
respetar la anchura nominal. Dos sensores de distancia
con triangulacion laser contrapuestos miden la anchura
exacta sin médulo de analisis ni unidad de control.

Medicion longitudinal de listones de madera median-
te sensores de perfiles 2D/3D

Antes del proceso de embalaje, se miden con precision
en toda su longitud los listones de madera cortados y
cepillados en grandes aserraderos. Para ello, se insta-
lan dos sensores de perfiles 2D/3D que registran los
listones mediante triangulaciéon laser mientras se des-
plazan transversalmente de forma continua.




Industria alimentaria

En la industria de procesamiento de alimentos existen estrictos requisitos de higiene y altos estandares. La gama de
productos de wenglor ofrece sensores robustos y resistentes que no se ven afectados por productos quimicos de
limpieza y desinfeccion, ni por la limpieza a alta presion, las altas temperaturas del agua o las fuertes fluctuaciones
de temperatura durante su funcionamiento.

Comprobacion de presencia de botellas de vidrio
mediante un sensor retro-réflex para objetos trans-
parentes

Durante el procesamiento y el llenado de botellas de
vidrio en la industria de las bebidas, la presencia de las
botellas transparentes debe registrarse de forma segura
en las lineas de clasificacion para garantizar un flujo
continuo de material. Para ello, se montan sensores re-
tro-réflex para objetos transparentes en el lateral, en la
guia de alimentacion. /

Control en linea de la altura de las galletas mediante
sensores de perfiles 2D/3D

Para optimizar el llenado de los envases, es necesario
registrar la altura de las galletas. Para la medicién se
instalan dos sensores de perfiles 2D/3D en la carcasa
de acero inoxidable V4A, que registran todos los obje-
tos a lo largo de toda la anchura de la banda mediante
laser (uno rojo y otro azul), sin que interfieran entre si.

Control del nivel de llenado de un depdsito de deter-
gente mediante un sensor de presion

En las industrias lacteas, las instalaciones de produc-
cion deben limpiarse con regularidad. El detergente
para CIP se almacena en grandes depdsitos de acero
inoxidable. Para monitorizar el nivel de llenado, en el
punto mas bajo del depdsito se instala un sensor de
presién que mide tanto la presién como la temperatura,
independientemente de las burbujas de aire, la espuma
o la viscosidad. /




Industria electronica

Los desafios de la industria electronica son unas lineas de produccion flexibles y unos tiempos de parada reducidos.
wenglor ofrece una amplia gama de soluciones de productos innovadores para ayudar a los clientes a lograr una
fabricacion fiable y sin errores de productos electronicos y garantizar que sus procesos transcurran sin problemas.

Proteccion frente al acceso en bancos de prueba de
alta tension gracias a la cortina de luz de seguridad
En la fabricacion de mazos de cables se realizan contro-
les funcionales y de calidad en el rango de alta y baja
tensién. Las barreras de luz de seguridad con protec-
cién de dedos forman un campo de proteccidon continuo
activo a lo largo de toda la longitud de la carcasa y evi-
tan cualquier intervencion durante el proceso de prueba
que esta en marcha.

Control de posicion de las placas de circuitos impre-
sos mediante el sistema de vision

Para comprobar la posicion de las placas de circuitos
impresos, se instala un sistema de visidon que registra un
punto de mira impreso en la placa como punto de refe-
rencia. A partir de ahi se calcula el llamado “Offset” y se
transmite al control de la maquina. En el siguiente proce-
so de montaje, todos los componentes se colocan en su
posicion correcta. El sistema de vision identifica la placa
de circuitos impresos al descifrar un cédigo DataMatrix.

Medicion del estado de bobinado y desbobinado de
laminas en rollos mediante un sensor de distancia
con triangulacion laser

Para la fabricacion de baterias se utilizan laminas reves-
tidas de alto brillo. Para registrar el nivel de llenado, los
sensores de distancia con triangulacion laser miden la
distancia exacta. De este modo, en la desbobinadora
se determina con precision la cantidad de material que
queda por desenrollar; en la bobinadora, la cantidad de
material que queda en el rollo. /




Logistica

Los sensores wenglor ayudan a los clientes a automatizar sus procesos logisticos. Gracias a nuestra amplia gama
de productos, garantizamos la seguridad de los procesos, una alta disponibilidad de las instalaciones y el aumento
de la eficiencia a lo largo de toda la cadena de procesos. Ofrecemos soluciones para los mas diversos ambitos de
aplicacion, como por ejemplo sistemas auténomos de transporte y lanzaderas, equipos de manejo de estanterias,
para la preparacion de pedidos o en la recepcion y salida de mercancias.

Mensaje de compartimento ocupado en lanzaderas
mediante sensores de distancia laser ToF

Para la entrada o salida de mercancias totalmente auto-
matica en almacenes con estantes elevados de varias
plantas, se utilizan lanzaderas o dispositivos de control
de estanterias. Con el fin de que este proceso se de-
sarrolle de forma segura vy fiable, se instalan sensores
de distancia laser ToF en las lanzaderas para obtener
informacion precisa sobre la posicion y el nimero de
objetos en los compartimentos.

Deteccion de objetos para vehiculos de transporte
sin conductor mediante sensores de distancia laser
ToF

En los grandes centros logisticos, los vehiculos de
transporte sin conductor, como los elevadores de hor-
quilla, deben orientarse de tal manera que permitan un
transporte de mercancias seguro y sin colisiones. Para
la deteccidn de objetos, en las horquillas de elevacion
se instalan dos sensores de distancia laser ToF con una
carcasa en miniatura.

Comprobacion de la presencia de mercancias median-
te sensores para sistemas de transporte por rodillo

En los centros logisticos de los distribuidores en linea,
los envases, las cajas de cartdon o los sobres deben
detectarse de forma fiable en cintas transportadoras de
rodillos de tijera flexibles. Para ello, entre los rodillos, se
instalan sensores especiales para dichos sistemas de
transporte, que desconectan automaticamente segmen-
tos de rodillos no utilizados por medio de ldgicas de
almacenamiento integradas. /
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Industria del envasado

En la industria del envasado, la fluidez de la produccion, la optimizacion de los tamafios de los envases y un con-
trol preciso de la calidad durante todo el proceso de produccion son aspectos fundamentales. Con los sensores
wenglor se registran de forma fiable las posiciones de los objetos (incluso a altas velocidades de cinta), se miden
con exactitud los volumenes y los niveles de llenado, se controla dpticamente la calidad del producto y se evaldan
las etiquetas.

Control de presencia de bandejas mediante sensores
de distancia laser ToF

Al llenar y sellar bandejas transparentes de alimentos,
Su posicidn y presencia en una cinta transportadora de
varios carriles deben registrarse de forma segura. Para
ello, en cada carril se instala un sensor de distancia
laser ToF por encima del tramo de transporte, que se
orienta desde arriba hacia las bandejas.

Deteccion de los bordes delanteros de los sobres de
plastico mediante un sensor retro-réflex con banda
de luz

Para la deteccién de objetos en cintas transportado-
ras, los sensores retro-réflex con banda de luz detectan
embalajes con diferentes colores, formas, superficies y
transparencias en todo el ancho de la banda desde el
borde delantero. Basandose en la longitud de la sefal
de conmutacion, se puede determinar la posicion de
los objetos y adaptar asi la velocidad de la instalacion.

Comprobacion de presencia de la fecha de consumo
preferente mediante una Smart Camera

En la industria alimentaria y del embalaje, es necesario
comprobar de forma fiable la impresion de la fecha de
consumo preferente de los alimentos. Una Smart Ca-
mera comprueba a altas velocidades de cinta si esta
indicada la fecha de consumo preferente. La posicion
de la fecha impresa puede variar ligeramente.




Reciclaje

Desde la introduccién de diferentes tipos de envases, pasando por la distincion de materiales y el transporte de
objetos retornables, hasta la compactacion y la recogida: numerosos procesos en maquinas expendedoras inversas
para recipientes vacios se pueden automatizar con los sensores inteligentes de wenglor. De este modo, se pueden
reciclar recursos muy valiosos, se reducen los tiempos de ejecucion y los procesos se pueden disefiar de una forma

fiable, rentable y segura.

Recuento de objetos en las maquinas expendedo-
ras inversas mediante un sensor de distancia por
ultrasonido

En las maquinas expendedoras inversas se debe com-
probar cuantas botellas, latas y envases se han coloca-
do para controlar la capacidad de la instalacién. Para
ello se instala un sensor de distancia por ultrasonidos
por encima de la correa que detecta en modo réflex los
objetos de vidrio, aluminio o PET independientemente
de su forma, color, posicion, superficie y tamafio.

Deteccion de envases mediante sensores retro-réflex
para objetos transparentes

Las maquinas expendedoras inversas disponen de una
abertura circular central para la recepcion de envases.
Para realizar los procesos posteriores, hay un sensor re-
tro-réflex multihaz para objetos transparentes colocado
justo detras de la abertura. De este modo, los envases
de bebidas de PET, vidrio, aluminio y metales se regis-
tran de forma segura.
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Separacion de materiales mediante sensores de
barrera para la seleccion de PET

En las maquinas para la devoluciéon de botellas, inme-
diatamente después de introducir los objetos se debe
determinar de qué material se trata. Las botellas de PET
o de vidrio, asi como los envases de hojalata, deben
detectarse y clasificarse para ser reutilizados. Para ello,
se instala un sensor de barrera especialmente desarro-
llado con tal fin, compuesto por un emisor y un receptor,
directamente detras de la abertura de introduccion.




Otros sectores

La capacidad para detectar de forma fiable objetos transparentes, como ampollas y viales, o piezas muy pequenas,
como jeringas, agujas o canulas, hace que los sensores de wenglor estén predestinados para su uso en la industria
farmacéutica, de perfumes, plasticos, bienes de consumo vy vidrio. Ademas, cumplen con los estrictos estandares
de higiene de la industria farmacéutica y de los perfumes.

Comprobacion del numero correcto de comprimidos
mediante sensores de vision

En la industria farmacéutica, se debe garantizar el nu-
mero correcto de comprimidos por paguete antes del
proceso de envasado. Dos sensores de vision detectan
la cantidad correcta en la bandeja y, a continuacién, las
pastillas caen en el envase final a través de una tolva. Si
faltan uno o varios comprimidos, la unidad portadora es
conducida hasta la compuerta de retorno.

Separacion de piezas de plastico moldeadas por
inyeccion mediante barrera réflex

Antes de embalar piezas de plastico moldeadas por in-
yeccion, estas deben separarse individualmente. En el
carril de transporte metalico se programa una barrera
réflex y, a continuacion, se registra la presencia de una
pieza de plastico independientemente de su superficie.
A continuacidn, se abre una compuerta a través de la
cual el objeto cae en el embalaje.

Control de presencia de discos de vidrio mediante
sensores réflex con supresion de fondo

En los centros de mecanizado de vidrio CNC, los sen-
sores réflex con supresion de fondo se integran en la
unidad de transporte para detectar la presencia de dis-
cos de vidrio. Ademas, registran sus bordes delanteros
para un posicionamiento exacto. Gracias a su robusta
carcasa Yy a su elevada clase de proteccién IP69K, se
puede utilizar simplemente agua para refrigerar y eva-
cuar las virutas. /




Otros sectores

En las industrias ferroviaria, de impresioén, del metal, la soldadura y el acero, la tecnologia de automatizacion utiliza-
da esta expuesta a condiciones ambientales extremas. wenglor ofrece una amplia gama de sensores, productos de
vision artificial y técnicas de seguridad que satisfacen estos requisitos y, al mismo tiempo, garantizan la calidad del
producto y la seguridad de las personas. Los productos se caracterizan por su alta resistencia a la temperatura, su
carcasa robusta y su resistencia mecanica.

Deteccion y control de portapiezas mediante RFID
industrial

En la construccion de maquinas especiales, los porta-
piezas pasan por diferentes procesos en una instala-
cion. En varios puntos de la instalacion hay montados
lectores RFID que pueden registrar, leer y caracterizar
con nueva informacion de proceso los transpondedores
colocados en el portapiezas. De este modo, se garanti-
za la trazabilidad del procesamiento.

Control de las vias de redes ferroviarias mediante
sensores de perfiles 2D/3D

Antes de realizar trabajos de mantenimiento en vias de
tren, es necesario detectar la posicion tanto de los railes
y los obstaculos como de las piedras o desvios durante
el funcionamiento. Para ello, varios sensores de perfi-
les 2D/3D montados uno al lado del otro miden en linea
el perfil de las vias del tren. Los perfiles de altura se
combinan y analizan mediante software.

Guia de cordones para soldadura en celdas robotiza-

das mediante sensores de perfiles 2D/3D

En las células de soldadura roboticas totalmente auto-
maticas se monta un sensor de perfiles 2D/3D directa-
mente delante del soplete de soldadura del robot, que
determina la posicion exacta de las juntas mediante
triangulacion laser. El software uniVision determina el

punto de guia y lo envia al control. Con esta informacion

se realiza, a continuacion, una correccion de banda y se
coloca el cordén de soldadura. /
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Generacion de electricidad
mediante instalaciones fotovoltaicas
y sistemas de cogeneracion

V
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La neutralidad climatica
es nuestro objetivo para 2045

Geotermia
para la generacion de calor y frio

o

Ahorro de CO2
en los viajes de negocios
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Agudizando la conciencia,

identificando las oportunidades

y aprovechando el potencial.

Desde su fundacién en 1983, wenglor es consciente de
su responsabilidad econdmica, medioambiental y social
a la hora de ofrecer un futuro mejor, y adopta diver-
sas medidas para lograrlo. La etiqueta ecoldgica “we-
Green” de la empresa refleja una gran concienciacién
medioambiental entre empleados, clientes y proveedo-
res a través de un completo paquete de medidas. En el
desarrollo de nuestros productos, damos especial im-
portancia a las ventajas tecnoldgicas, incluso en la for-

Vivimos weGreen

—

I

weGreen

ma en que los fabricamos. Nuestros sensores cuentan
con dispositivos de desconexion inteligentes y reducen
el consumo de corriente, lo que nos ayuda a nosotros y
a nuestros clientes a reducir el consumo energéticoy a
ahorrar valiosos recursos. A través de fuentes de ener-
gia renovables, como la geotérmica y la fotovoltaica,
cubrimos una parte de nuestras necesidades energéti-
cas diarias.



Sostenibilidad en
toda la empresa

wenglor se ha marcado como objetivo reducir el consumo de recursos, desde el desarrollo del
producto hasta la fabricacion, pasando por el producto final y su venta. La concienciacién sobre
la sostenibilidad no solo se refleja en el desarrollo y la comercializacion de productos, sino que
también en las oficinas, en el restaurante corporativo foundersClub y en los edificios wenglor se
toman decisiones respetuosas con el medioambiente.
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Medidas de sostenibilidad
en las divisiones de la empresa

Clima y energia

* Aumento de la eficiencia energética mediante diversas medidas de optimizacion de los
sistemas de calefaccion, ventilacion y climatizacion, de la generacion de aire comprimido y
del aislamiento de edificios

* Inversiones en proyectos que contribuyan a reducir las emisiones de CO2 para colaborar
con la proteccion del clima global y compensar las emisiones residuales no evitables

¢ Ahorro de costes de vuelos y una cantidad considerable de CO2 gracias a las reuniones
virtuales

Edificios

* Uso de electricidad verde

¢ Uso de energias renovables para la generacién de calor y frio

* Objetivo: contribuir activamente a la reduccion de las emisiones de CO2 y a la proteccion
del medio ambiente

Produccion

¢ Uso de nuevas maquinas SMD y de un sistema de almacenamiento automatico

* Aumento de la seguridad y la calidad de los procesos, asi como aceleracion del proceso
de fabricacion

Productos

e Productos duraderos, respetuosos con los recursos, de bajo consumo y de alta calidad

¢ Los sensores disponen de dispositivos de desconexidn inteligentes y tienen un consumo de
corriente reducido

¢ La ventaja: reduccion del consumo de energia y ahorro de recursos valiosos

Envases

e Envases respetuosos con el medio ambiente con materiales reutilizables

¢ Uso de materiales sostenibles para minimizar nuestros residuos plasticos

Restaurante corporativo foundersClub

e Calculo de la cantidad necesaria en la planificacion de los menus

¢ Reutilizacion de los alimentos sobrantes en el bufé de ensaladas o en los platos del dia
siguiente

Para la impresion de este folleto, se ha contratado a un proveedor local con el fin de evitar lar-
gos recorridos de transporte y, por lo tanto, emisiones de CO2 innecesarias. El papel utilizado
esta certificado por el FSC®y procede de bosques gestionados de forma sostenible.
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Nuestros valores -t h e

uraemores, iInnovative

una familia

1
La familia tiene un gran significado para wenglor en mu- a I | I ‘ ‘ y

chos sentidos: “the innovative family” es sinénimo de un
trato respetuoso entre los empleados, los clientes y los
socios comerciales.

En la cultura empresarial se vive activamente el “t4”,
se fomenta el desarrollo personal y profesional y se re-
fuerza la cohesion a través de diferentes eventos. Ya
sea cOMO equipo en una carrera de empresa, creando
buen ambiente en una barbacoa o en un almuerzo en
el foundersClub: en wenglor valoramos la comunidad.

Ademas, wenglor contribuye a fomentar el progreso so-
cial. A través del patrocinio, apoyamos a asociaciones
regionales y proyectos sociales en los ambitos de la

educacion, el medioambiente, la cultura y la innovacion.
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wenglor

the innovative family
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www.wenglor.com
info@wenglor.com
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https://de.linkedin.com/company/wenglor-sensoric
https://twitter.com/wenglorDE
https://de-de.facebook.com/wenglorsensoricgroup/
https://www.youtube.com/channel/UCA_Lh_I-q-EN7ZCxhwL3Mvg
https://www.xing.com/companies/wenglorsensoricgmbh
https://www.instagram.com/wenglor_sensoric_group/
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